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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-04.03

PRZEPOMPOWNIE SCIEKOW

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gtownego Wspdlnego Stownika
Zaméwien (CPV)

Dziat
- 45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy robét
45200000-9 - Czesciowe lub petne prace budowlane oraz prace inzynierii lgdowej

Klasy robét
45230000-8 - Prace budowlane i inzynieryjne

Kategorie robét

45231100-6 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei; wyrbwnywanie terenu

45231112-3 - Instalacja rurociggdw (rurociggi technologiczne)

45232440-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw do odprowadzania sciekéw
45232423-3 — Przepompownie Sciekow
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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru przepompowni
sciekow PL-1 i PL-6 przewidzianych do wykonania w ramach roboét budowlanych przy realizaciji

zadania p.n.: ,,Sie¢ kanalizacji sanitarnej w zlewni przepompowni PG”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu lokalnych
przepompowni Sciekdéw.
roboty przygotowawcze

— wytyczenie lokalizacji przepompowni

— pomiar rzednych terenu w miejscu lokalizacji przepompowni

roboty ziemne wraz z umocnieniem i odwodnieniem wykopu

roboty montazowe

— montaz instalacji i rurociggow wewnatrz obiektéw

— montaz urzadzen

— montaz wyposazenia dodatkowego, urzadzen i instalacji peryferyjnych

— przytgczenia medidw koniecznych do funkcjonowania urzgdzen
kontrole jakosci

— urzadzen

— potaczen

— pomiary powykonawcze montazu i lokalizaciji

dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

Roboty budowlane - przy wykonywaniu instalacji nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem instalacji zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakos$é, ,jak, kiedy, gdzie i kto" wykonuje i kontroluje
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poszczegolne operacje robocze - procedura moze byC¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania

Armatura - armatura zaporowa, odcinajgca,

Przepompownia sciekoéw - obiekt inzynierski wyposazony w jedng lub dwie pompy zatapialne z
rozdrabniaczem lub bez, instalacje i pomocnicze urzgdzenia techniczne, przeznaczone do
podnoszenia $ciekdw z poziomu nizszego na wyzszy.

Komora czerpalna (zbiornik) - zbiornik zelbetowy, betonowy, polimerobetonowy lub z PE, do
ktérego doptywajg Scieki przed ich wypompowaniem, w ktérym znajdujg sie pompy zatapialne,

instalacje i urzadzenia techniczne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Montaz instalacji i urzgdzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcow.
2. Materiaty

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzgce z dostaw zewnetrznych powinny byé
zgodne z Dokumentacjg Projektowg, warunkami zamdéwienia i wymaganiami okreslonymi w
ST-00.00. ,Wymagania ogdine".

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie
otrzymanych atestow wzglednie dokumentéw magazynowych lub wiasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacije
dotyczgce zrodta wytwarzania materialdw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr
207, poz. 2016, z pozn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materialu oraz za zgodnos¢ ich parametréw i
jakosci z postanowieniami Kontraktu oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy urzgdzen powinny by¢ zgodne z oznaczeniami na
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rysunkach i wykazach materiatowych.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami
Kontraktu i zaleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacje dotyczace zrédta wytwarzania i wydobywania materiatow
oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Inzynier moze okresowo przeprowadzaé¢ inspekcje wytwérni materiatdbw i w zwigzku z tym
powinien otrzymaé pomoc od wszystkich zaangazowanych stron.

Materiaty nie spetniajgce wymagan Specyfikacji Technicznych zostang usuniete z placu budowy.
Jezeli zostang jednak zastosowane, roboty mogg zosta¢ odrzucone a ptatnosci wstrzymane.
Wykonawca zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestéw, swiadectw
jakosci, specyfikaciji, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych itp.

Rury powinny byé proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez wzeréw i widocznych ubytkdw.
Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawg materiatdw zwigzanych z
wykonaniem robdét technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje,
a Inzynier wyda w terminie 21 dni opinie o zgodnosci propozycji z warunkami Kontraktu.
Urzadzenia powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang

przez Inzyniera.

2.2. Skladowanie materiatow

Przechowywane materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac
w sposob umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwaciji
wiasciwosci materiatdw i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu tak aby wyroby
nie byly poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura
wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach

lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

2.3. Stosowanie elementéw metalowych

» Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny by¢
pomalowane badz tez poddane galwanizacji. Mate elementy zeliwne i stalowe (wykonane z
materiatu innego niz stal kwasoodporna) powinny by¢é zabezpieczone przed korozja.

Elementy powinny by¢ zalaminowane fabrycznie, a te, ktére z jakiegokolwiek innego powodu
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nie mogg by¢ zabezpieczone przed korozjg fabrycznie nalezy, po uprzednim oczyszczeniu
pokry¢ emalig lub polakierowaé. Nalezy, w miare mozliwosci, unika¢ stosowania w
przyrzadach i przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i zelaznych. Wymagana
trwatos¢ izolacji przeciwkorozyjnej - 10 lat.

» Tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzycia réznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te
powinny by¢ dobrane w taki sposob, aby rdéznica potencjatdow elektrochemicznych byta nie
wieksza niz 250 mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone
od siebie odpowiednim materiatem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtokg izolacyjna.

> Sruby stalowe uzyte w urzadzeniach nalezy poddaé galwanizacji metodg tzw. "gorgcej
kapieli".

» Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego, odpornego na
rdzewienie, materiatu.

» Elementy ruchome urzadzen, ktére nie mogg by¢é wykonane z metalu nie zawierajgcego
zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

» Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako roztgczne.
Potgczenie musi byé¢ ze stali kwasoodpornej.

» Elementy majgce kontakt z agresywnym $rodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej.

» Wszystkie barierki, pomosty rowniez powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j.

2.4. Asortyment zastosowanych materiatéw

Okreslone w specyfikacji parametry technologiczne urzadzen muszg odpowiadaé wymaganiom
przyjetym w dokumentacji projektowej oraz powinny zapewnia¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu ze specyfikacjg techniczna.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoine".

Nalezy stosowac sprzet wyszczegodlniony w Specyfikacji bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie
przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu

do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine".
Do transportu materiatbw i urzadzen stosowac¢ nastepujgce, sprawne technicznie i

zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:
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» samochod ciezarowy samowytadowczy,
samochod dostawczy,
ciggnik siodtowy z naczepg do 16Mg,

zuraw samojezdny kotowy,

Y V V VY

zuraw samochodowy,

» przyczepa dtuzycowa do samochodu do 4,5Mg
Transport materiatdw i urzgdzen powinien odbywac sie zgodnie z wytycznymi producenta.
Wytadunek materiatdw i urzadzen musi odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich srodkéw
ostroznosci uniemozliwiajgcych ich uszkodzenie.
Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem

formalnym jak i rzeczowym
5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdéine

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonanie robot nalezy wykonac¢ zgodnie ze specyfikacjg, badz inaczej, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inzyniera.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji opis metodologii rob6t i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane przepompownie Sciekéw. W
metodologii robot oraz harmonogramie Wykonawca zwrdci szczegolng uwage na ustalenie

kolejnosci wykonywania poszczegdlnych prac i czynnosci.

5.1.1. Roboty przygotowawcze
1. wytyczenie geodezyjne lokalizacji przepompowni $ciekow
2. pomiar rzednej terenu w miejscu lokalizacji przepompowni sciekow

3. pomiary rzednych kanatéw doprowadzajgcych scieki do przepompowni

5.1.2. Roboty ziemne

1. zdjecie warstwy humusu o grubosci okoto 0,30m z pasa technicznego zajetego pod
prowadzone roboty montazowe, wywéz humusu na odktad do miejsca magazynowania

2. wykopy otwarte obudowane (obudowa stalowa rozparta) wg wymogoéw PN-B-10736 i
PN-B-06050, wykonywane mechanicznie i recznie, wywdz ziemi z urobku na odkfad do

miejsca magazynowania
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3. zasypka wykopow ziemig z odkfadu lub gruntem budowlanym mineralnym sypkim oraz
rozbiérka obudowy Scian wykopu, dowoz ziemi z miejsca magazynowania

4. zageszczenie zasypki wykopow do wskaznika zageszczenia Is=0,98 zgodnie z wymogami
PN-B-10736

5. wywdz nadmiaru urobku do miejsca wywozu lub miejsca wskazanego przez Inspektora na
terenie gminy, na ktérej prowadzone sg roboty

6. utozenie warstwy humusu w miejscach prowadzenia robét poza drogami, na szerokos¢

pasa technicznego zajetego przez te roboty

5.1.3. Roboty odwodnieniowe

1. Poziom zwierciadta wody gruntowej, na czas prowadzenia Robodt, obnizy¢é do poziomu
0,50 m ponizej rzednej posadowienia pompowni. Odwodnienie wykopdw nalezy
wykonywa¢ wg wymogéw PN-B-06050 przy pomocy powszechnie znanych technik
odwodnieniowych.

2. W przypadku koniecznosci odwadniania wykopdw i przy wystepowaniu leja depresyjnego
wykraczajgcego poza teren objety pozwoleniem na budowe, Wykonawca winien

przedstawi¢ pozwolenie wodno - prawne na prowadzenie takich prac.

5.1.4. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sig, ze sruby mocujgce i ustawienie Urzgdzeh wykonane zostaty zgodnie z
dokumentacja projektows.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg
fundamentéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otwordéw i bruzd do
przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodéw ostonowych, zamocowania $rub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ - rozmaitych innych
elementdéw zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.
Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierbwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione
po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowej.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi $rubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwdch podkiadek
wyréwnujgcych w jednym miejscu, a grubosé¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej diugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod
katem wystepowania wibrac;ji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
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ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp.,
wspotpracujgcych ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidiowej jej pracy. Dlatego
kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we witasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub
kierunkowych oraz innych s$rodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzgdzen po

pozniejszych remontach i przeglgdach.

5.1.5. Warunki dostawy i montazu urzadzen.

Montaz urzadzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w swietle Warunkdéw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu urzadzen oraz zespotdéw i podzespotdw osprzetu technologicznego nalezy dokonywac
w oparciu o dokumentacje projektowa, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).

Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczenh
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowa¢ miejsce zabudowy i po uzgodnieniu z
operatorem zgtosi¢ gotowosc¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materiatéw i urzadzen na placu budowy.
Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczaé prac montazowych.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikédw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzeh, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do
posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzgdzen na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzgdzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas
rownolegle prowadzonych prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i
warunkami zaméwienia. Kontrola techniczna producenta urzadzenia powinna stwierdzié¢
przydatnos¢ dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestéw wzglednie dokumentow

magazynowych lub wtasnych badan.
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Wykonawca odpowiedzialny jest za przeprowadzenie wszelkich préb wytrzymatosciowych

i ciSnieniowych (odbiér UDT )
5.1.6. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementow nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotow i
zadziorow. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, pekniec,
porowatosci, zawalcowan i wzerow od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementow nalezy stepié.

5.1.7. Dokladnos$¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementow instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci
dla powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtgb
materiatu. Dopuszczalne odchytki wymiardw dlugosciowych elementéw obrobionych
skrawaniem, wykonac¢ zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s" - Sredniodoktadnych wg
PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katow - dopuszczalne odchyiki katéw wykona¢ w 10 szeregu tolerancji wg
PN-77/M-02136.

5.1.8. Montaz rurociagéw wewnatrz obiektow

Instalacje technologiczne wykonac zgodnie z projektem, Wymaganiami szczegotowymi a takze
zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociggi technologiczne mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9.

Wszystkie przejscia rurociggami przez sciany zbiornikow pompowni wykonaé jako przejscia

szczelne.

5.1.9. Potaczenia mechaniczne

W ponizszych podpunktach zawarto ogdlne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

5.1.9.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materiaty tgczgce.

Wszystkie nakretki i sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy srubg a
nakretka, grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia srubowe zostang
wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Wszystkie Sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzgce do przymocowania elementéw
ocynkowanych badz wykonanych ze stopow aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podkfadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem sruby jak i pod nakretka.

Wszystkie $ruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach
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wykonane zostang ze stali kwasoodporne;j.

Wszystkie sruby dociskajgce, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajace, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w sciekach wykonac¢ ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, fozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych

polskich norm.

5.1.9.2. Spawy.
Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i dodwiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.
Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wglgdu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.
Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.
Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie =z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkéw do spawania)
nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.
Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaC wytacznie materialdow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin nalezy stosowac¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i
na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie
moga przekraczaé¢ 10 %.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentacji
projektowej oraz niniejszych ST i zawiera¢ m.in.:

» dobor elektrod do spawania

» dobor parametrow spawania

» sposob przygotowania krawedzi blach
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» kolejnos¢ spawania

» plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie fgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczys$cic¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nierobwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byfa jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkos¢
podtopienia lub wklesnigcia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-85/M-69775 wg klasy
wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie

przekroczy 3 % tej grubosci.

5.1.9.3. Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N9 i pochodnych.
Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wtasnosciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkow
spawania:
» wiasciwy dobor elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
» spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie
mate a szybkos¢ chiodzenia po spawaniu duza,
» zaleca sie spawanie elektrodami o matych Srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
» unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dob6r materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéow
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.

Szczegoétowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

5.1.9.4. Gwinty i potgczenia gwintowe

Gwinty powinny by¢ wykonane jako srednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintow
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powinny by¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotow i zadzioréw. Podciecia i przejscia na
inne srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie przewidziano inaczej.

Potgczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone

smarem statym. Wystawanie srub ponad nakretki powinno byé¢ zgodne z PN - 74/M - 82053.

5.1.9.5. Potaczenia ruchome

Wielkos$¢ luzdéw istniejacych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkoSci
wynikajgcych z dokumentacji technicznej.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny by¢é nasmarowane zgodnie z

wytycznymi smarowania.

5.1.10. Podpory pod rurociagi

Stosowaé podpory systemowe dla réznych srednic rurociggdw w miejscach wymaganych.
Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpdr. Wykonawca winien przewidzie¢ koniecznosc¢
stosowania podpor.

Podpory pod rurociagi i urzgdzenia wykonac ze stali kwasoodpornej OH18N9.

Nosnos¢ fundamentéw i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpor i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997.

Aby uzyskac¢ prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociggi nalezy wykonaé
jako state i ruchome. Do podpér statych rurocigg przymocowany jest w sposéb sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg $lizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesuniec
termicznych.

Podpory Slizgowe skfadajg sie z dwoch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome
mocowane sg srubami kotwowymi do $ciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i

przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.
5.1.11. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powiokami malarskimi.
Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.

Jako standardowe zabezpieczenie elementéw stalowych nalezy dla oczyszczalni sciekéw
stosowac system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.
Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z

zasadami:
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przygotowanie podtoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub pokryta ciggta powilokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji
stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo
doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podioze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegdlnie eksploatowanych
w atmosferze agresywnej chemicznie.

gruntowanie podtoza o ile w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systemdw epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do malowania
powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach
atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci srednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowg
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okreslonej w projekcie wykonawczym Srednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikbw mechanicznych. Wykonana powitoka powinna by¢
dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery

chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w

zaleznosci od lokalizacji elementéw stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje

trzy zestawy zabezpieczeh dla:

elementow stalowych zanurzonych w $ciekach lub intensywnie ochlapywanych
elementow stalowych znajdujgcych sie ponad zwierciadtem Sciekdw ale w ich oparach

elementow stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu sciekéw

5.1.12. Warunki przeprowadzania prac malarskich

Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od $ladoéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W

celu polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowaé. Szczegding uwage nalezy zwrdci¢ na

miejsca trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.

Warunki przeprowadzania prac malarskich wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub
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normg PN-71/H-97053. W szczegolnosci:

— wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac¢ 70%,

— najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewngtrz pomieszczen we
wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy
wystepowania rosy, jak rowniez na powierzchniach zawilgoconych,

— malowanie na zewnatrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim,
wytgcznie w dni pogodne, po wyschnieciu rosy,

— nie wolno malowa¢ przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura

malowanego przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40°C.

5.1.13. Kontrola wykonania

Wykonanie czesci i podzespotdw oraz zespotow, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzic¢ i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta w obecnosci Inzyniera, na podstawie zatwierdzonej
dokumentacji technicznej. Czeéci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem

Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczng.

5.1.14. Warunki bhp i ppoz.

Przy budowie przepompowni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz osoéb trzecich
przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegoblng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z

prowadzenia robét liniowych i montazowych:

wykonywanie gtebokich wykopéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu oraz

przygotowanie bezpiecznych zej$¢ do wykopdw np. budowa sieci i zbiornikéw

zelbetowych,

— niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikdéw (np. przepompownia),

— wilasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. zbiorniki, pompy),

— skladowanie materiatdbw zgodnie z instrukcjami producentow i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym cigezkich materiatdbw prefabrykowanych z
miejsca skladowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu
poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
przy transporcie),

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich
elementéw (zbiorniki , pompy, konstrukcje wsporcze),

— przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzgdzeh

oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
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zabezpieczyé. Praca powinna przebiegac pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik
znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczehstwa z ling
wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powitok lakierowanych za
pomocag natrysku.

— Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac¢ sie naczynie z odpowiednim srodkiem do
zmywania resztek farby ze skoéry. Mozna stosowaé oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentow.

— Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.
5.1.15. Proby szczelnosci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac prébie szczelnosci.
O ile dokumentacja techniczna nie moéwi inaczej, probe szczelnosci instalacji technologicznych
przeprowadzi¢ w oparciu o norme PN-81/B-10725. Wodociggi. Przewody zewnetrzne.

Wymagania i badania.

5.1.16. Oznakowanie rurociagéw i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie
otwdrz-zamknij.

Zamontowane rurociggi nalezy pomalowa¢ zgodnie z kolorystykg podang w normie
PN-92/N-01270.01.

5.1.17. Uruchomienie i préby urzadzen

Po zakonczeniu montazu urzgdzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzic¢
kontrole prawidtowos$ci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujace czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodnosc¢ ze schematem,

— sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzgdzen i konstrukgiji,

— dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegodlnych instalacii,

— przeprowadzi¢ rozruch probny urzadzeh z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i

konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w
DTR-kach.
Préby techniczne dziatania przepompowni bedg sie odbywaty staraniem i na koszt Wykonawcy.
W przypadku braku s$ciekbw do prob technologicznych wykorzystywana bedzie woda

wodociggowa na koszt Wykonawcy.

Inwestycja: Sie¢ kanalizacji sanitarnej we wsi Dobrzyca — gmina Szydfowo
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5.1.18 Tabliczki informacyjne

Urzadzenia bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do identyfikacji
urzgdzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje,
ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzgdzen i ich bezpiecznej obstugi bedg wykonane w

jezyku polskim.

5.2. Wymagania szczegoétowe

Montaz urzgdzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi
zwigzanych wykona¢ zgodnie dokumentacja projektowg, ST oraz z instrukcjami producentéw,

Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
stosownie do rodzaju robot i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.2.1 Przepompownie lokalne

Uktad kanalizacji sanitarnej w prawobrzeznej czesci miejscowosci Dobrzyca wymusza
koniecznos¢ budowy trzech zlewni oraz przepompowni sieciowych PL-1 i PL-6 oraz
przepompowni giéwnej PG, ktéra nie jest przedmiotem niniejszej specyfikacii.

Scieki bytowo-gospodarcze z przepompowni lokalnych PL-1 oraz PL-6 odprowadzane bedg
dwoma niezaleznymi rurociggami ttocznymi PE Dz 125 i PE Dz 90 poprzez studnie rozprezne
SR2 i SR1 do projektowanego systemu kanalizacji sanitarnej zlewni przepompowni gtéwnej PG i
dalej do oczyszczalni Sciekdw zlokalizowanej nad rzekg Gtomig w lewobrzeznej czesci
miejscowosci Dobrzyca.

Przepompownie PL-1 zlokalizowano potudniowej cze$ci dziatki nr 686 bedgcej wiasnoscig Gminy
Szydiowo. Przepompownia posadowiono w odlegtosci okoto 34,0 m w kierunku potudniowym od
masztu nadajnikowego sieci komoérkowej (dziatka nr 108/23). Powierzchnia terenu na potrzeby
przepompowni wyniesie okoto 38,5 m?. Teren przepompowni zostanie ogrodzony (ogrodzenie
systemowe wysokosci 1,80 m np. z paneli zgrzewanych), utwardzony kostkg brukowg oraz
oswietlony. Wykonana zostanie takze brama wjazdowa szerokosci 3,0m.

Projektuje sie ogrodzenie terenu przepompowni PL-1 dtugosci 26,6 m (tgcznie z bramg
wjazdowg). Wykonane ono zostanie z paneli ogrodzeniowych prostych, przettoczonych,
ocynkowanych i malowanych proszkowo w kolorze niebieskim. Brama wjazdowa
rozwierana wypetniona panelem ogrodzeniowym prostym szer. 3,0 m na zawiasach,
zamykana na ktddke, z ryglem do ziemi. Przewiduje sie wykonanie cokotéw betonowych
lub podmurowki betonowej stanowigcej gotowe betonowe elementy, w ktorej sktad
wchodzi ptyta oraz stopa betonowa. Pozostatymi materiatami stosowanymi przy pracach
zwigzanych z ogrodzeniem bedg:

- systemowe stupki ogrodzenia zakonczone daszkami,

Inwestycja: Sie¢ kanalizacji sanitarnej we wsi Dobrzyca — gmina Szydfowo
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- systemowe obejmy montazowe,

Szczegoty rozwigzania ogrodzenia patrz projekt branzy konstrukcyjne;.

Przepompownie PL-6 zlokalizowano w gminnej drodze gruntowej na dziatce nr 51 i projektuje sie
ja jako przejezdng z kwadratowym wiazem klasy D400 oraz kominkami wentylacyjnymi
wyprowadzonymi ze $ciany zbiornika do granicy z dziatkg nr 143/2. Przepompownie
zlokalizowano w odlegtosci okoto 33,0 m w kierunku potudniowo-wschodnim od najblizszego

budynku mieszkalnego nr 7 zlokalizowanego na dziatce nr 49/6.

Zbiorniki przepompowni $ciekéw PL-1 i PL-6 zaprojektowano z kregdéw zelbetowych o
Srednicy DN 1600 mm (dopuszcza sie komory z betonu C35/45), tgczonych na uszczelki
elastomerowe, zgodnie z rozwigzaniami zawartymi w projekcie branzy konstrukcyjnej.
Studnie przykryte bedg stropem, w ktérym osadzony bedzie witaz stuzgcy do montazu
pomp oraz wejscia cztowieka do wnetrza studni. Wejscie to odbywac sie bedzie po
drabinie znajdujgcej sie w studni. W przypadku przepompowni PL-1 mniej wiecej w 2/3
gtebokosci studni znajdowacC sie bedzie uchylny spocznik oraz pomost obstugowy
umozliwiajgcy dotarcie do armatury zainstalowanej w pompowni.

Rurociggi technologiczne w przepompowniach wykonane bedg ze stali kwasoodporne;.

W studni przepompowni PL-1 projektuje sie montaz dwoch zatapialnych zespotow pompowych —
jedna pompa robocza, druga stanowi rezerwe.

Okresowo funkcje pomp bedg zmieniane, aby ich zuzycie byto réwnomierne. Bedzie istniata
mozliwos¢ jednoczesnego zatgczenia obu pomp.

Na rurociggu ttocznym kazdej pompy przewidziano montaz armatury — zasuwy odcinajgcej i
zaworu zwrotnego.

W przypadku przepompowni PL-6 przewiduje sie montaz jednej pompy zatapialnej (druga,
rezerwowa znajdowac sie bedzie na magazynie eksploatatora sieci).

Zastosowane zostang pompy z utwardzonym wirnikiem otwartym, o wolnym przelocie min 75mm
(dla przepompowni PL-1) i min. 65 mm (dla przepompowni PL-6), jako odpowiednie dla
pompowania $ciekow surowych. Pompy bedg w wersji instalacyjnej ze stopg sprzegajaca,
opuszczane na dwururowych prowadnicach.

W pokrywie przepompowni PL-1 znajdowac sie bedzie wtaz montazowy pomp oraz wywietrzaki
zapewniajgce wentylacje grawitacyjna.

Na scianach zewnetrznych przepompowni wykonac izolacje przeciwwodna.
Przepompownia PL-1 posadowiona bedzie czesciowo w wodzie gruntowej. Zwierciadto wody
gruntowej na rzednej 64,18 m n.p.m. czyli 2,32 m p.p.t — otwor badawczy OB9.

Przepompownia PL-6 réwniez posadowiona bedzie cze$ciowo w wodzie gruntowej. Zwierciadto

wody gruntowej na rzednej 62,97m n.p.m. czyli 1,03 m p.p.t — otwér badawczy OB23.
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Posadowienie komor nalezy wykonac zgodnie z projektem branzy konstrukcyjne;j.

Wydajnosci analizowanych przepompowni PL-1 oraz PL-6 okreslono na podstawie bilansu
Sciekow.

Analiza i dobér pomp dla obu przepompowni zostat dokonany przez producenta pomp na

podstawie bilansu sciekéw oraz profili podtuznych projektowanych rurociggéw ttocznych.

Maksymalny godzinowy doptyw sciekdw do poszczegdlnych przepompowni wyniesie:

» PL-1 - Qpmax= 7,60 m%h;

> PL-6 - Qnmax= 0,25 m%h.
W ramach opracowania branzy elektrycznej zaprojektowane bedg skrzynki zasilajgco-
pomiarowe. Ponadto na terenie przepompowni PL-1 przewiduje sie wykonanie stupa z
oprawg Swietlng.
Oferowane pompy zatapialne powinny mie¢ charakterystyki zblizone do charakterystyk pomp
zastosowanych w Dokumentacji Projektowej. Oferent jest odpowiedzialny za dobdér pomp i

sprawdzenie warunkéw pracy danej pompy w zaprojektowanym uktadzie hydraulicznym.

5.2.1.1. Pompy zatapialne sciekéw w przepompowni lokalnej PL — 1

POMPA:

Zastosowaé pompy zatapialne do $ciekéw surowych, zanieczyszczonych, wirowe, odsrodkowe,
o blokowej budowie, pracujgce w zanurzeniu w pompowanym medium.

Pompy musza by¢ montowane na kolanach stopowych DN 80, opuszczane po prowadnicach
dwu rurowych.

Nalezy stosowac dwa niezalezne uszczelnienia mechaniczne pracujgce niezaleznie od kierunku
obrotow, przedzielone komorg olejowg. Musi by¢ mozliwa wymiana jednego lub dwdch
uszczelnien — wuszczelnienia nie mogg byCc zblokowane. Uszczelnienia muszg byc
znormalizowane, dostepne u réznych producentow.

Wypetnienie komory olejowej musi by¢ zapewnione olejem nie groznym dla srodowiska. Otwor
wlewowy oleju musi by¢ zlokalizowany z boku korpusu i dostepny bez demontazu wirnika.
tozyska niewymagajace dodatkowego smarowania oraz regulacji muszg by¢ znormalizowane,
dostepne u réznych producentéw.

Pompe wyposazy¢ w fancuch ze stali kwasoodpornej. Co najmniej co 1 m na fancuchu muszg
by¢ ogniwa umozliwiajgce zaczepienie haka.

WIRNIK:

Stosowac wirniki vortex o swobodnym przelocie 75 do 80 mm.

Wymagany punkt pracy Q=11 I/s dla H=15 m

SILNIK:

Zblokowany z pompg silnik energooszczedny zgodnie z klasg IE3, ze stopniem ochrony co

najmniej IP68, z klasg izolacji H, rodzaj pracy S1, zasilanie prgdem zmiennym 3-fazowym,
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400V+-10%, 50 Hz, musi by¢ naprawialny — z mozliwoscig przewiniecia poza fabrykg pomp.
Silniki muszg by¢ chtodzone przez medium bez dodatkowych wewnetrznych lub zewnetrznych
obiegéw chtodzgcych.

Moc nominalna max 5,5 kW

Prad nominalny max 10,7 A

Zabezpieczenia silnika:

Bimetal lub termistor w uzwojeniach stojana

Elektroda przeciwilgociowa na dnie komory silnika

Wejscie kabla do korpusu silnika musi zapewni¢ szczelnos¢ silnika nawet po uszkodzeniu izolacji
kabla. Izolowana ma by¢ osobno kazda zyta kabla.

Wejscie kabla do korpusu silnika by¢ zrealizowane za pomocg szczelnej wtyczki umozliwiajgce;j
odtagczenie kabla od pompy bez koniecznosci odtgczania poszczegdinych zyt. Diugos$é kabla
musi wynosi¢ co najmniej 10,0 m.

WYKONANIE MATERIALOWE:

- korpus pompy i silnika, kolano stopowe: co najmniej zeliwo szare GG25.

- Wirnik: zeliwo twarde o twardosci minimum 60HRC odporne na piach

- Sruby, kotwy, prowadnica rurowa, tancuch i inne elementy stalowe majgce kontakt z medium:
stal kwasoodporna

- wat: stal nierdzewna

- uszczelnienia mechaniczne:

- od strony pompy: SiC/SiC

- od strony silnika: C/SiC

- uszczelki: NBR

5.2.1.2. Pompa zatapialna $ciekéw w przepompowni lokalnej PL — 6

POMPA:

Zastosowaé pompy zatapialne do $ciekéw surowych, zanieczyszczonych, wirowe, od$rodkowe,
o blokowej budowie, pracujgce w zanurzeniu w pompowanym medium.

Pompy musza by¢ montowane na kolanach stopowych DN 65, opuszczane po prowadnicach
dwu rurowych.

Nalezy stosowac¢ dwa niezalezne uszczelnienia mechaniczne pracujgce niezaleznie od kierunku
obrotéw, przedzielone komorg olejowag. Musi by¢ mozliwa wymiana jednego lub dwodch
uszczelnien — uszczelnienia nie mogg by¢ zblokowane. Uszczelnienia muszg byc¢
znormalizowane, dostepne u réznych producentow.

Wypetnienie komory olejowej musi by¢ zapewnione olejem nie groznym dla srodowiska. Otwor
wlewowy oleju musi by¢ zlokalizowany z boku korpusu i dostepny bez demontazu wirnika.
tozyska niewymagajgce dodatkowego smarowania oraz regulacji muszg by¢ znormalizowane,

dostepne u réznych producentow.
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Pompe wyposazy¢ w fancuch ze stali kwasoodpornej. Co najmniej co 1 m na fancuchu muszg
by¢ ogniwa umozliwiajgce zaczepienie haka.

WIRNIK:

Stosowac wirniki vortex o swobodnym przelocie 65 do 70 mm.

Wymagany punkt pracy Q4,22 I/s dla H= 6,55 m

SILNIK:

Zblokowany z pompg silnik ze stopniem ochrony co najmniej IP68, z klasg izolacji F lub H, rodzaj
pracy S1, zasilanie prgdem zmiennym 3-fazowym, 400V+-10%, 50 Hz, musi by¢ naprawialny — z
mozliwoscig przewiniecia poza fabrykg pomp. Silniki muszg by¢ chlodzone przez medium bez
dodatkowych wewnetrznych lub zewnetrznych obiegdéw chtodzacych.

Moc nominalna max 1,3 kW

Prad nominalny max 3,54 A

Zabezpieczenia silnika:

Bimetal lub termistor w uzwojeniach stojana

Elektroda przeciwilgociowa na dnie komory silnika

Wejscie kabla do korpusu silnika musi zapewni¢ szczelnos¢ silnika nawet po uszkodzeniu izolacji
kabla. Izolowana ma by¢ osobno kazda zyta kabla.

Wejscie kabla do korpusu silnika by¢ zrealizowane za pomocg szczelnej wtyczki umozliwiajgcej
odtaczenie kabla od pompy bez koniecznosci odtgczania poszczegdinych zyt. Dilugos$é kabla
musi wynosi¢ co najmniej 10,0 m.

WYKONANIE MATERIALOWE:

- korpus pompy i silnika, wirnik, kolano stopowe: co najmniej zeliwo szare GG25.

- sruby, kotwy, prowadnica rurowa, tancuch i inne elementy stalowe majgce kontakt z medium:
stal kwasoodporna

- wat: stal nierdzewna

- uszczelnienia mechaniczne:

- od strony pompy: SiC/SiC

- od strony silnika: C/SiC

- uszczelki: NBR

5.2.1.3. Rury, armatura, ksztattki, ztaczki i kotnierze

Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym
0 miedzynarodowym standardzie.

Przewody w przepompowniach (instalacje technologiczne) powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej. Zastosowanie bedg miaty ksztattki, ztgczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewne;j.
Wszystkie materiaty ztgczne (Sruby, nakretki podktadki) znajdujace sie w przepompowni muszg
by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j.

Cechy, jakim powinna odpowiada¢ armatura:
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Zasuwy kotnierzowe do instalacji wodnych i kanalizacyjnych:

zabudowa krétka: wg normy DIN 3202, F4;
owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN 1092-2, DIN 2501;
testy: - proba szczelnosci wodg wg DIN 3230 cz.4,

- préba momentu obrotowego zamykania zasuwy;
korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (co najmniej GGG-50), z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;
odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ciSnienie nominalne
i materiat korpusu;
sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masg
plastyczng na gorgco;
uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w korpusie;
trzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawarto$cig chromu, z gwintem walcowanym na
zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;
trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z Zzeliwem pokrywy;
uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtowne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien zgarniajgcy z gumy NBR;
przelot zasuwy: peten, rowny Srednicy nominalnej i bez zawezen;
Klin:
rdzen z zeliwa sferoidalnego (co najmniej GGG-50),
nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie, powlokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm,
dodatkowa nadlewka z gumy w dolnej czesci klina umozliwiajgca pochtanianie
zanieczyszczen statych i szczelne domkniecie,
prowadnice klina wzmocnione wktadkg z odpornego na Scieranie tworzywa sztucznego,
wspoétpracujgce z rowkami w korpusie;
nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potgczona z klinem,

przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koncu;

Zawory zwrotne kulowe kotnierzowe:

zabudowa: kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6;
owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;
testy: - préba szczelnosci wodg wg ISO 5208 oraz LGA,
- szczelnos¢ zamkniecia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,
- wytrzymatosc¢ korpusu: 1,5 x PN,
- predkosc¢ przeptywu potrzebna do petnego otwarcia:
= instalacja pozioma: max. 1,0 - 1,5 m/sek.
= instalacja pionowa: max. 2,0 - 3,0 m/sek.
- szczelnos¢ zamkniecia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar, potwierdzona atestem:
- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,
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- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.
o korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego co najmniej (GGG-40), z powitokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o min. grubosci 250 um;
o odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ciSnienie nominalne
i materiat korpusu;

o siedzisko kuli w korpusie toczone;
o zawor z petnym przelotem w pozycji otwartej;
o podczas przeptywu medium kula musi znajdowa¢ sie zawsze ruchu wirowym;
o zawoér z mozliwoscig stosowania w pozycji pionowej i poziomej;
o S$ruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;
5.2.1.4. Przejscia szczelne
Dla rurociggow przy przejéciach przez przegrody budowlane w miejscach wskazanych w
Dokumentaciji Projektowej nalezy stosowaé uszczelnienia wodoszczelne (przejscia szczelne).
Wszystkie przejscia rurociggami przez sciany obiektow technologicznych wykonac jako przejscia
szczelne za pomocg pierScienia elastomerowego oraz dwoch pierdcieni  dociskowych
wykonanych ze stali nierdzewne;j.
Po dokreceniu nakretek nastepuje specznienie elastomeru, ktory szczelnie wypetnia przestrzen
pomiedzy rurg przewodowg (kablem) a otworem (rurg ostonows).
Przejscia tego typu mogg by¢ stosowane zaréwno dla rur stalowych, zeliwnych, PVC, PE oraz
przewodéw elektroenergetycznych, jak i telekomunikacyjnych.
Przejscia rurociagdéw przez Sciany lub stropy projektowanych zbiornikéw i komér wykonac jako
wodoszczelne dla cisnienia:

- min. 0,25MPa dla przejs¢ pod zwierciadtem Sciekdw,

- min. 0,05MPa dla przej$¢ powyzej zwierciadta Sciekdéw

- min 0,05 MPa dla przejs¢ przez Sciany stykajgce sie z gruntem
zdolne do przenoszenia obcigzen poprzecznych wynikajgcych z ciezaru rury wraz z medium, z
materiatow niepodlegajacych korozji. Przejscia zamawia¢ u wybranego dostawcy dla kazdego
przejscia podajgc m.in. Srednice zewnetrzna Dz danej rury i srednice Do przygotowanego
otworu. Przyktadowe minimalne srednice Do dla jednego z dostawcéw takich przejS¢ okreslajg
nastepujgce warunki:

- dla Dz < 150mm: (Do-Dz)/2>12,5mm,

- dla Dz < 250mm: (Do-Dz)/2>20mm,

5.2.1.5. Rury, ksztaltki, zklgczki i kotnierze

Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym
0 miedzynarodowym standardzie.
Przewody w przepompowniach (instalacje technologiczne) powinny by¢ wykonane ze stali

nierdzewnej. Zastosowanie bedg miaty ksztattki, ztgczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewne;j.
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Wszystkie materiaty ztgczne (Sruby, nakretki podktadki) znajdujgce sie w przepompowni musza

by¢ wykonane ze stali nierdzewnej.

5.2.3 Skrzynki zasilajace urzadzen elektrycznych

Dla przepompowni $ciekdéw nalezy dostarczy¢ skrzynki elektryczne zasilajgco-sterownicze
przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy urzgdzenia. Skrzynki mogg pochodzi¢ od
producenta urzgdzenia (dostawa razem z urzgdzeniem) lub by¢ projektowane i wykonywane

indywidualnie.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatow i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat

Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

6.1. Kontrola materiatow

Badanie materiatéw uzytych do wykonania robét zgodnych z S.T. Badanie to nastepuje poprzez
porownanie cech materiatbw z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm
materiatowych.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla
stosowanych materiatow i urzadzen, ze zastosowane materialy spetniajg wymagane normami

warunki techniczne.

6.2. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne”.
Kontrole jakosci wykonanych robét nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania robét w
szczegolnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz zgodnoscig z warunkami technicznymi.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— kontrola potgczen przewoddw, kontrola spawania

— szczelnosci przewodu

— montazu armatury

— prawidtowosci posadowienia przepompowni
Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac¢ sie w postaci kontroli biezacej
(wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Inzyniera) lub odbioru, ktory
powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z obowigzkiem sporzgdzenia odpowiedniego
protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

Kazda czynnos¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujgcej prawidiowos¢ i poprawnosc¢
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wykonania. Oceny prawidtowosci wykonania nalezy dokonywa¢ na podstawie wynikéw
przeprowadzonych bezposrednio pomiaréow lub na podstawie dokumentu zawierajgcego wyniki
wczesniej zrealizowanego pomiaru.

Poprawnos¢ wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uzna¢ za osiggnieta, jezeli
wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami sztuki
montazowej oraz z wymaganiami warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét.
Wykonawca powinien przeditozy¢ Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla
stosowanych materiatow i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami

warunki techniczne.

6.3. Kontrola i badanie robé6t ziemnych

Sprawdzaniu podlega:
1. sprawdzenie wykopow i podioza;
2. odwodnienie wykopui;
3. zabezpieczenie uzbrojenia podziemnego znajdujgcego sie w obrebie wykopu;
4

. stan umocnienia wykopow i wykonanie niezbednych zejs¢ do wykopow;

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacji

projektowej zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST- 00.00 ,Wymagania ogdine".

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacii
Inzyniera i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl. przepompowni $ciekow, w ktorym uwzglednione sg wszystkie

roboty zwigzane z montazem i uruchomieniem przepompowni sciekow.

8. Odbior robot

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano - Montazowych, oraz z ST- 00.00."Wymagania ogdlne".

Przy odbiorze urzgdzen i elementéw od producenta nalezy:

— dokona¢ ogledzin zewnetrznych,

— sprawdzi¢ dziatanie mechanizmoéw.

Odbiorowi podlegaty bedg nastepujgce Roboty:
1. wykopy wraz z podtozem wg wymogow PN-B-10736 i PN-B-06050 oraz wynikami badan
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geotechnicznych podtoza wg zatwierdzonego przez Inzyniera;

. obudowa przepompowni $ciekbw wykonana wg DIN 4034, przejScie przewoddw

grawitacyjnych, ttocznych i elektrycznych przez $ciane obudowy przepompowni;

3. badanie szczelnosci obudowy wg PN-B-10729 i PN-EN 1610;

4. badanie zasypki wykopow wg wymogéw PN-B-10736 wraz z wynikami badan wskaznika

zageszczenia zasypki wg PZJR;

5. przewody ttoczne, armatura, pompy;

6. instalacja wentylacji nawiewno-wywiewnej przepompowni;

. préby szczelnosci przewodow ttocznych wg PN-B-10725 oraz kanatu grawitacyjnego wg

PN-EN 1610:2002;

. préby techniczne i rozruch technologiczny przepompowni.

Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami,

Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robot,

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatow,

protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robdt,

protokot przeprowadzonych badanh szczelnosci,

dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen,

instrukcje obstugi instalaciji

dokumentacje techniczno-ruchowe i karty gwarancyjne urzgdzen,

Wykonawca powinien przedtozyC Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla

stosownych materiatébw i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami

warunki techniczne.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé¢ zakres robdét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowacC zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki

pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanych rob6t obejmuje:

prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacjg powykonawczg

robot i obiektu wraz ze sporzgdzeniem wymaganej dokumentacii,
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— prace geotechniczne,

— badania laboratoryjne robét i materiatéw wraz z opracowaniem dokumentacji,

— zakup, dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzadzen oraz ich skladowanie,

— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,

— wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe
odwodnienie,

— wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robot,

— przygotowanie podtoza gruntowego,

— wykonanie podbudowy z betonu,

— montaz elementdéw prefabrykowanych studni,

— przygotowanie urzgdzeh do montazu,

— montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami i
przytagczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztaltek, armatury, przejs¢ szczelnych,

— przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji
oraz urzgdzen,

— szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

— proby szczelnosci zbiornikdw i instalacii,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— wykonanie warstw izolacyjnych,

— przytaczenie rurociggow,

— uzyskanie wszelkich wymaganych Swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow
przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowej,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego.

— wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
PN-EN 970:1999 wizualne

PN-EN 12517:2001 Badania nieniszczgce ;iaczy spawanych - Badania radiograficzne
ztgczy spawanych - Poziomy akceptacji

Okreslenie wysokosci wad spoin na radiogramie. PN-EN 25817.

PN-87/M-69776 Zkgcza stalowe spawane tukowo.

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych.

PN-B-10725:1997 Wodociaggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
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wodociggowych

Armatura i rurociggi. Wymiary potgczeniowe kotnierzy na cisnienie
PN-85/H-74306 nominalne do 1 Mpa.
PN-84/M.-74024/03 Zasuwy klinowe kotnierzowe zeliwne na ci$nienie nominalne 1 Mpa.
PN-EN ISO 6708: 1998 Elementy rurociggéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania
Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i

PN-81/8-10700.00

PN-81/B-10700.04 badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu

PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

PN-92/B-10735 Kan.alizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.
Wymagania dotyczgce instalacji wodociggowych (wewnetrznych).

PN-EN 806-1 Czes¢ 1: Wymagania ogoline

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-74/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-85/M-75002 Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i
badania

PN-85/M-69775 Wadliwos¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 25817 Ztagcza stalowe spawane tukowo.

PN-1SO 5817 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

DIN 17.457 Rury okragte z/szw.gat.OH18N9

PN-EN 10254:2002 Stalowe odkuwki matrycowane - Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-84/H-94010 Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego.

Wymagania i badania
PN-EN 102221:2000/A1:2004 |Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogoélne wymagania
dotyczgce odkuwek swobodnie kutych (Zmiana A1)

10.2. Inne

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002
p0z.690)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (OZ.U.
Nr 109/2004 paz.1156).

— Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

— Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

— ZARZADZENIE MINISTRA ZDROWIA | OPIEKI SPOLECZNEJ z dnia 12 marca 1996 r. w
sprawie dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych
przez materiaty budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

— Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207p0z.2016 (tekst jednolity).

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr
26,poz, 313.

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
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sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z pdzniejszymi zmianami

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r.,
poz. 401

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi
zmianami.

— Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r.

— Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z pézniejszymi zmianami Warszawa 1971r.
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