
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 
 ST- 04.03 –  Przepompownie ścieków 

 

Inwestycja: Sieć kanalizacji sanitarnej we wsi Dobrzyca – gmina Szydłowo  
Zadanie: Sieć kanalizacji sanitarnej w zlewni przepompowni PG                                                            

1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 
ST- 04.03 

 
PRZEPOMPOWNIE ŚCIEKÓW 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nazwy i kody robót według kodu numerycznego słownika głównego Wspólnego Słownika 
Zamówień (CPV) 
 
Dział    
- 45000000 -7 - Roboty budowlane 
 
Grupy robót   
45200000-9 - Częściowe lub pełne prace budowlane oraz prace inżynierii lądowej 
 
Klasy robót  
45230000-8 - Prace budowlane i inżynieryjne 
 
Kategorie robót  
45231100-6 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociągów, linii komunikacyjnych i 
elektroenergetycznych, autostrad, dróg, lotnisk i kolei; wyrównywanie terenu 
45231112-3 - Instalacja rurociągów (rurociągi technologiczne) 
45232440-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociągów do odprowadzania ścieków 
45232423-3 – Przepompownie ścieków 
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1. Wstęp 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru przepompowni 

ścieków PL-1 i PL-6 przewidzianych do wykonania w ramach robót budowlanych przy realizacji 

zadania p.n.: „Sieć kanalizacji sanitarnej w zlewni przepompowni PG”. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 

i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonaniu lokalnych  

przepompowni ścieków. 

roboty przygotowawcze  

 wytyczenie lokalizacji przepompowni  

 pomiar rzędnych terenu w miejscu lokalizacji przepompowni  

roboty ziemne wraz z umocnieniem i odwodnieniem wykopu  

 

roboty montażowe 

 montaż instalacji i rurociągów wewnątrz obiektów 

 montaż urządzeń 

 montaż wyposażenia dodatkowego, urządzeń i instalacji peryferyjnych 

 przyłączenia mediów koniecznych do funkcjonowania urządzeń 

kontrolę jakości 

 urządzeń 

 połączeń 

 pomiary powykonawcze montażu i lokalizacji 

dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z ustawą Prawa budowlanego, wydanymi do niej 

rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm, aprobat technicznych, a 

mianowicie: 

Roboty budowlane - przy wykonywaniu instalacji należy rozumieć wszystkie prace budowlane 

związane z wykonaniem instalacji zgodnie z ustaleniami projektowymi, 

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonująca ww. roboty budowlane, 

Procedura - dokument zapewniający jakość, „jak, kiedy, gdzie i kto" wykonuje i kontroluje 
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poszczególne operacje robocze - procedura może być zastąpiona przez normy, aprobaty 

techniczne i instrukcje, 

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierające dane 

opisujące przedmiot i wymagania dla określonego obiektu lub roboty oraz niezbędne do jego 

wykonania 

Armatura - armatura zaporowa, odcinająca,  

Przepompownia ścieków - obiekt inżynierski wyposażony w jedną lub dwie pompy zatapialne z 

rozdrabniaczem lub bez, instalacje i pomocnicze urządzenia techniczne, przeznaczone do 

podnoszenia ścieków z poziomu niższego na wyższy. 

Komora czerpalna (zbiornik) - zbiornik żelbetowy, betonowy, polimerobetonowy lub z PE, do 

którego dopływają ścieki przed ich wypompowaniem, w którym znajdują się pompy zatapialne, 

instalacje i urządzenia techniczne. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogólne". 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

Dokumentacją Projektową, ST i obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty 

zgodnie z poleceniami Inżyniera. 

Montaż instalacji i urządzeń prowadzić wg wytycznych dostawców. 

2. Materiały 

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów 

Urządzenia, maszyny, podzespoły i zespoły pochodzące z dostaw zewnętrznych powinny być 

zgodne z Dokumentacją Projektową, warunkami zamówienia i wymaganiami określonymi w    

ST-00.00. „Wymagania ogólne". 

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzić przydatność dostaw na podstawie 

otrzymanych atestów względnie dokumentów magazynowych lub własnych badań. 

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 

dotyczące źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty 

dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia przez Inżyniera. 

Wszystkie materiały, których Wykonawca użyje do wbudowania muszą odpowiadać warunkom 

określonym w art. 10 Ustawy „Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 

207, poz. 2016, z późn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych    

(Dz. U. Nr 92, poz. 881). 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiału oraz za zgodność ich parametrów i 

jakości z postanowieniami Kontraktu oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie. 

Wszystkie materiały użyte do budowy urządzeń powinny być zgodne z oznaczeniami na 
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rysunkach i wykazach materiałowych. 

Wszystkie materiały i urządzenia przewidywane do wbudowania będą zgodne z postanowieniami 

Kontraktu i zaleceniami Inżyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca 

przedstawi szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania materiałów 

oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w 

budownictwie i próbki do zatwierdzenia Inżynierowi. 

Inżynier może okresowo przeprowadzać inspekcje wytwórni materiałów i w związku z tym 

powinien otrzymać pomoc od wszystkich zaangażowanych stron. 

Materiały nie spełniające wymagań Specyfikacji Technicznych zostaną usunięte z placu budowy. 

Jeżeli zostaną jednak zastosowane, roboty mogą zostać odrzucone a płatności wstrzymane. 

Wykonawca zobowiązany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestów, świadectw 

jakości, specyfikacji, instrukcji obsługi i DTR, kart gwarancyjnych itp. 

Rury powinny być proste, czyste od zewnątrz i wewnątrz, bez wżerów i widocznych ubytków. 

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowaną dostawą materiałów związanych z 

wykonaniem robót technologicznych przedstawi Inżynierowi do zatwierdzenia swoją propozycję, 

a Inżynier wyda w terminie 21 dni opinię o zgodności propozycji z warunkami Kontraktu. 

Urządzenia powinny być jak określono w specyfikacji, bądź inne, o ile zatwierdzone zostaną 

przez Inżyniera. 

2.2. Składowanie materiałów 

Przechowywane materiały, urządzenia, maszyny i aparaty należy konserwować i przechowywać 

w sposób umożliwiający łatwą identyfikację danej partii materiałów. 

Składowanie materiałów powinno odbywać się w warunkach zapobiegających zniszczeniu, 

uszkodzeniu lub pogorszeniu ich własności technicznych. Należy bezwzględnie stosować się do 

instrukcji składowania opracowanej przez producenta. 

Transport i składowanie rur i kształtek muszą być przeprowadzane przy ciągłej obserwacji 

właściwości materiałów i zewnętrznych warunków panujących podczas procesu tak aby wyroby 

nie były poddawane żadnym szkodom. 

Urządzenia, należy przechowywać w magazynach zamkniętych, w których temperatura 

wewnętrzna nie spada poniżej 5°C. 

Szczeliwo, łączniki, kołnierze i inne materiały pomocnicze należy przechowywać w magazynach 

lub pomieszczeniach zamkniętych, w skrzyniach lub pojemnikach. 

2.3. Stosowanie elementów metalowych 

 Elementy wykonane z materiałów wrażliwych na korozję (żeliwo, stal zwykła itp.) powinny być 

pomalowane bądź też poddane galwanizacji. Małe elementy żeliwne i stalowe (wykonane z 

materiału innego niż stal kwasoodporna) powinny być zabezpieczone przed korozją. 

Elementy powinny być zalaminowane fabrycznie, a te, które z jakiegokolwiek innego powodu 
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nie mogą być zabezpieczone przed korozją fabrycznie należy, po uprzednim oczyszczeniu 

pokryć emalią lub polakierować. Należy, w miarę możliwości, unikać stosowania w 

przyrządach i przekaźnikach elektrycznych elementów stalowych i żelaznych. Wymagana 

trwałość izolacji przeciwkorozyjnej - 10 lat. 

 Tam, gdzie zachodzi konieczność użycia różnych metali stykających się ze sobą, metale te 

powinny być dobrane w taki sposób, aby różnica potencjałów elektrochemicznych była nie 

większa niż 250 mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zostać oddzielone 

od siebie odpowiednim materiałem izolacyjnym, lub pokryte właściwą powłoką izolacyjną. 

 Śruby stalowe użyte w urządzeniach należy poddać galwanizacji metodą tzw. "gorącej 

kąpieli". 

 Elementy sprężynujące powinny być wykonane z mosiądzu, brązu lub innego, odpornego na 

rdzewienie, materiału. 

 Elementy ruchome urządzeń, które nie mogą być wykonane z metalu nie zawierającego 

żelaza, powinny zostać wykonane ze stali o potwierdzonej odporności na korozję. 

 Połączenia dowolnego materiału ze stalą nierdzewną muszą być wykonane jako rozłączne. 

Połączenie musi być ze stali kwasoodpornej. 

 Elementy mające kontakt z agresywnym środowiskiem powinny być wykonane ze stali 

nierdzewnej. 

 Wszystkie barierki, pomosty również powinny być wykonane ze stali nierdzewnej. 

2.4. Asortyment zastosowanych materiałów 

Określone w specyfikacji parametry technologiczne urządzeń muszą odpowiadać wymaganiom 

przyjętym w dokumentacji projektowej oraz powinny zapewniać odpowiedni poziom zgodności 

wyrobu ze specyfikacją techniczną. 

3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne". 

Należy stosować sprzęt wyszczególniony w Specyfikacji bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie 

przez Inżyniera. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 

Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu 

do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 

4. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.00 „Wymagania ogólne". 

Do transportu materiałów i urządzeń stosować następujące, sprawne technicznie i 

zaakceptowane przez Inżyniera środki transportu: 
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 samochód ciężarowy samowyładowczy,  

 samochód dostawczy, 

 ciągnik siodłowy z naczepą do 16Mg, 

 żuraw samojezdny kołowy, 

 żuraw samochodowy, 

 przyczepa dłużycowa do samochodu do 4,5Mg 

Transport materiałów i urządzeń powinien odbywać się zgodnie z wytycznymi producenta. 

Wyładunek materiałów i urządzeń musi odbywać się z zachowaniem wszelkich środków 

ostrożności uniemożliwiających ich uszkodzenie. 

Transport powinien być jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez 

Inżyniera. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po drogach 

publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod względem 

formalnym jak i rzeczowym 

5. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST-00.00. "Wymagania ogólne". 

Wykonanie robót należy wykonać zgodnie ze specyfikacją, bądź inaczej, o ile zatwierdzone 

zostanie przez Inżyniera. 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji opis metodologii robót i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane przepompownie ścieków. W 

metodologii robót oraz harmonogramie Wykonawca zwróci szczególną uwagę na ustalenie 

kolejności wykonywania poszczególnych prac i czynności. 

5.1.1. Roboty przygotowawcze 

1. wytyczenie geodezyjne lokalizacji przepompowni ścieków 

2. pomiar rzędnej terenu w miejscu lokalizacji przepompowni ścieków 

3. pomiary rzędnych kanałów doprowadzających ścieki do przepompowni 

5.1.2. Roboty ziemne 

1. zdjęcie warstwy humusu o grubości około 0,30m z pasa technicznego zajętego pod 

prowadzone roboty montażowe, wywóz humusu na odkład do miejsca magazynowania 

2. wykopy otwarte obudowane (obudowa stalowa rozparta) wg wymogów PN-B-10736 i     

PN-B-06050, wykonywane mechanicznie i ręcznie, wywóz ziemi z urobku na odkład do 

miejsca magazynowania 
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3. zasypka wykopów ziemią z odkładu lub gruntem budowlanym mineralnym sypkim oraz 

rozbiórka obudowy ścian wykopu, dowóz ziemi z miejsca magazynowania 

4. zagęszczenie zasypki wykopów do wskaźnika zagęszczenia Is=0,98 zgodnie z wymogami 

PN-B-10736 

5. wywóz nadmiaru urobku do miejsca wywozu lub miejsca wskazanego przez Inspektora na 

terenie gminy, na której prowadzone są roboty 

6. ułożenie warstwy humusu w miejscach prowadzenia robót poza drogami, na szerokość 

pasa technicznego zajętego przez te roboty 

5.1.3. Roboty odwodnieniowe 

1. Poziom zwierciadła wody gruntowej, na czas prowadzenia Robót, obniżyć do poziomu 

0,50 m poniżej rzędnej posadowienia pompowni. Odwodnienie wykopów należy 

wykonywać wg wymogów PN-B-06050 przy pomocy powszechnie znanych technik 

odwodnieniowych.  

2. W przypadku konieczności odwadniania wykopów i przy występowaniu leja depresyjnego 

wykraczającego poza teren objęty pozwoleniem na budowę, Wykonawca winien 

przedstawić pozwolenie wodno - prawne na prowadzenie takich prac. 

5.1.4. Posadowienie urządzeń 

Wykonawca upewni się, że śruby mocujące i ustawienie Urządzeń wykonane zostały zgodnie z 

dokumentacja projektową. 

Wykonawca, w oparciu o dokumentację, wykona roboty ziemne i montażowe związane z budową 

fundamentów i podłoża pod elementy konstrukcji, włącznie z wydrążeniem otworów i bruzd do 

przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodów osłonowych, zamocowania śrub 

fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczność - rozmaitych innych 

elementów zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych. 

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbędne do ustalenia miejsc mocowań, otworów, itp. 

Urządzenia zostaną posadowione na płaskich podparciach stalowych o grubości umożliwiającej 

kompensowanie nierównego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostaną posadowione 

po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowej. 

W każdym miejscu należy użyć podparcia o grubości tak dobranej by była ona odpowiednia z 

dobranymi śrubami mocującymi. Wyklucza się stosowanie więcej niż dwóch podkładek 

wyrównujących w jednym miejscu, a grubość każdej podkładki nie może przekraczać 3 mm. 

Urządzenia należy ustawić w osi, wypoziomować i utwierdzić poprzez dokręcenie nakrętek śrub 

dociskowych przy pomocy klucza standardowej długości. Dopuszcza się użycie zaprawy 

cementowej dopiero po uruchomieniu Urządzenia i jego skontrolowaniu przez Inżyniera pod 

kątem występowania wibracji i niestabilności. 

Wykonawca użyje zaprawy cementującej przy pompach, silnikach, dźwigarach, itp. po ich 
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ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu. 

Właściwe ustawienie elementów takich jak: napędy, połączenia, przekładnie, itp., 

współpracujących ze sobą w obrębie instalacji jest niezbędne do prawidłowej jej pracy. Dlatego 

każde urządzenie należy ustawić we właściwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i śrub 

kierunkowych oraz innych środków umożliwiających ponowne ustawienie urządzeń po 

późniejszych remontach i przeglądach. 

5.1.5. Warunki dostawy i montażu urządzeń. 

Montaż urządzeń oznacza wszelkie czynności związane z ich zakupem, transportem, 

ubezpieczeniem, instalacją i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w świetle Warunków 

Kontraktowych montaż jest zabudową materiałów i podlega wszelkim zapisom odnoszącym się 

do zabudowy materiałów. 

Montażu urządzeń oraz zespołów i podzespołów osprzętu technologicznego należy dokonywać 

w oparciu o dokumentacje projektową, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR). 

Montaż można rozpocząć po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczeń 

transportowych. 

Przed przystąpieniem do montażu należy przygotować miejsce zabudowy i po uzgodnieniu z 

operatorem zgłosić gotowość pracy. 

Wykonawca odpowiedzialny jest za rozładunek materiałów i urządzeń na placu budowy. 

Bez zgody Inżyniera nie wolno rozpocząć prac montażowych. 

Użycie niezbędnego sprzętu, narzędzi, przyrządów pomiarowych, wykwalifikowanych i 

niewykwalifikowanych pracowników w czasie budowy instalacji i montażu Urządzeń, dokonane 

zostanie na koszt Wykonawcy. Cała instalacja musi zostać zakończona i pozostawiona w pełni 

sprawna. 

Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, które są niezbędne do 

posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy 

Wykonawca musi przewidzieć i uwzględnić przestoje prac budowlanych wynikające z 

konieczności zachowania ciągłości pracy Urządzeń już pracujących. 

Wszystkie nietypowe przybory niezbędne do montażu instalacji zostaną dostarczone przez 

Wykonawcę i pozostawione na miejscu po zakończeniu prac. 

Wykonawca zapewni należytą opiekę nad instalacją od chwili dostarczenia Urządzeń na Plac 

Budowy do momentu Przejęcia przez Zamawiającego. W szczególności Wykonawca zadba o 

dostarczenie plandek chroniących Urządzenia przed wniknięciem kurzu i zabrudzeniem podczas 

równolegle prowadzonych prac budowlanych i wykończeniowych. 

Elementy, podzespoły i zespoły pochodzące z kooperacji powinny być zgodne z dokumentacją i 

warunkami zamówienia. Kontrola techniczna producenta urządzenia powinna stwierdzić 

przydatność dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestów względnie dokumentów 

magazynowych lub własnych badań. 
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Wykonawca odpowiedzialny jest za przeprowadzenie wszelkich prób wytrzymałościowych 

i ciśnieniowych (odbiór UDT ) 

5.1.6. Wygląd i gładkość powierzchni 

Obrabiane powierzchnie elementów nie powinny mieć miejsc nieobrobionych, plam, wgniotów i 

zadziorów. Na żadnej powierzchni nie powinno być naderwań włoskowatych, pęknięć, 

porowatości, zawalcowań i wżerów od rdzy. 

Wszystkie ostre krawędzie elementów należy stępić. 

5.1.7. Dokładność wykonania 

Dokładność wykonania elementów instalacji i urządzeń powinna być zgodna z wymaganiami na 

rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny być utrzymane w 12 klasie dokładności 

dla powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w głąb 

materiału. Dopuszczalne odchyłki wymiarów długościowych elementów obrobionych 

skrawaniem, wykonać zgodnie z szeregiem tolerancji zaokrąglonych „s" - średniodokładnych wg 

PN-EN 22768-1:1999. 

Tolerancja kątów - dopuszczalne odchyłki kątów wykonać w 10 szeregu tolerancji wg               

PN-77/M-02136. 

5.1.8. Montaż rurociągów wewnątrz obiektów 

Instalacje technologiczne wykonać zgodnie z projektem, Wymaganiami szczegółowymi a także 

zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 

Rurociągi technologiczne mogą być wykonane ze stali nierdzewnej 0H18N9. 

Wszystkie przejścia rurociągami przez ściany zbiorników pompowni wykonać jako przejścia 

szczelne. 

5.1.9. Połączenia mechaniczne 

W poniższych podpunktach zawarto ogólne wymagania z zakresu branży mechanicznej oraz 

standardy jakości wykonania wyposażenia i instalacji 

 

5.1.9.1. Śruby, nakrętki, podkładki i inne materiały łączące. 

Wszystkie nakrętki i śruby zaopatrzone zostaną w podkładki umieszczone pomiędzy śrubą a 

nakrętką, grubość podkładek winna być zgodna z normą. Wszystkie połączenia śrubowe zostaną 

wykonane zgodnie z PN-90/B-03200. 

Wszystkie śruby, nakrętki, podkładki, zaczepy wykonane zostaną ze stali kwasoodpornej. 

Wszystkie śruby, nakrętki, podkładki, zaczepy służące do przymocowania elementów 

ocynkowanych bądź wykonanych ze stopów aluminiowych, wykonane zostaną ze stali 

kwasoodpornej. Podkładki typu PTFE zostaną umieszczone poniżej podkładek ze stali 

kwasoodpornej, zarówno pod łbem śruby jak i pod nakrętką. 

Wszystkie śruby, nakrętki, śruby obustronnie gwintowane i podkładki użyte w pompach 
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wykonane zostaną ze stali kwasoodpornej. 

Wszystkie śruby dociskające, nakrętki, podkładki i mocowania użyte zewnętrznie bądź w innych 

miejscach narażonych na kontakt z wodą lub z wilgocią, (lecz na stałe nie przebywające w 

środowisku wodnym), wykonane zostaną ze stali kwasoodpornej. Śruby dociskające, nakrętki, 

podkładki i mocowania zanurzone w ściekach wykonać ze stali kwasoodpornej o podwyższonej 

wytrzymałości i trwałości gat. 2H13 (1.4021). 

Należy dostarczyć wszystkie niezbędne materiały uszczelniające. 

Wszystkie części znormalizowane, jak: śruby, nakrętki, wkręty, podkładki, zawleczki, wpusty, 

smarowniczki, uszczelki, łożyska toczne itp. powinny odpowiadać wymaganiom właściwych 

polskich norm. 

 

5.1.9.2. Spawy. 

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone będą w możliwie najbardziej dogodnych warunkach, z 

użyciem nowoczesnego, wydajnego sprzętu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie 

spawy wykonane zostaną przez wykwalifikowanych i doświadczonych spawaczy posiadających 

wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji 

zawodowych spawaczy i znajomości specyfiki powierzonego im zadania. 

Wykonawca przedłoży Inżynierowi do wglądu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testów 

potwierdzających kwalifikacje spawaczy. 

Metody i czynności wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu 

Budowy zostaną zatwierdzone przez Inżyniera przed rozpoczęciem prac. 

Połączenia spawane powinny być wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z 

obowiązującymi dla danego materiału warunkami technologii i spawania. 

Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) 

należy wykonać wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016. 

Do wykonywania połączeń spawanych można używać wyłącznie materiałów spawalniczych 

przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć świadectwo jakości. Do 

wykonania spoin należy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i 

na pierwsze warstwy wypełniające. 

Sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią 

spawania i rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie określonych 

parametrów spawania, przy czym wahania natężenia i napięcia prądu podczas spawania nie 

mogą przekraczać 10 %. 

Technologia spawania winna uwzględniać wszystkie wymogi wynikające z dokumentacji 

projektowej oraz niniejszych ST i zawierać m.in.: 

 dobór elektrod do spawania 

 dobór parametrów spawania 

 sposób przygotowania krawędzi blach 
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 kolejność spawania 

 plan kontroli spoin 

 wytyczne dokonywania kontroli spoin. 

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna 

być wyższa niż 0°C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5°C. 

Powierzchnie łączonych elementów na szerokości nie mniejszej niż 15 mm od rowka spoiny 

należy przed spawaniem oczyścić ze zgorzeliny, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń do 

czystego metalu. 

Ukosowanie brzegów elementów można wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem 

tlenowym, usuwając zgorzelinę i nierówności. 

Wszystkie spoiny czołowe powinny być pospawane lub wykonane taką technologią (np. przez 

zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość 

podtopienia lub wklęśnięcia grani w podspoinie przyjmować wg PN-85/M-69775 wg klasy 

wadliwości W1 dla złączy specjalnej jakości i W2 dla złączy normalnej jakości. 

Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę 

mechaniczną pod warunkiem, że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie 

przekroczy 3 % tej grubości. 

 

5.1.9.3. Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N9 i pochodnych. 

Stale tego typu charakteryzują się strukturą austeniczną o dobrych własnościach spawalniczych. 

Aby uzyskać dużą odporność spoiny na korozję należy przestrzegać odpowiednich warunków 

spawania: 

 właściwy dobór elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali, 

 spawanie prowadzić w taki sposób, aby nagrzewanie stali w obrębie spoiny było możliwie 

małe a szybkość chłodzenia po spawaniu duża, 

 zaleca się spawanie elektrodami o małych średnicach z dodatkowym odprowadzaniem 

ciepła np. przez stosowanie podkładek chłodzonych wodą, 

 unikanie pęknięć spoin przez odpowiedni dobór materiału do spawania (elektrody, drut). 

Metody spawania: 

 ręczna elektrodami otulonymi, 

 TiG, MiG - spawanie w osłonie argonu. 

 Metoda TiG stosowana jest do elementów cienkich, pozostałe metody do elementów 

grubych.  

Przy spawaniu stali nierdzewnych należy stosować małe natężenie prądu. 

Szczegółowe warunki spawania dla danej stali określa technolog spawalnik. 

 

5.1.9.4. Gwinty i połączenia gwintowe 

Gwinty powinny być wykonane jako średnio dokładne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintów 
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powinny być gładkie o pełnym profilu, bez wyrw, wgniotów i zadziorów. Podcięcia i przejścia na 

inne średnice powinny być wykonane łukami, jeżeli w dokumentacji nie przewidziano inaczej. 

Połączenia gwintowe powinny być po należytym dokręceniu części łączonych, zabezpieczone 

przed samoczynnym zluzowaniem. Przed połączeniem gwinty powinny być lekko powleczone 

smarem stałym. Wystawanie śrub ponad nakrętki powinno być zgodne z PN - 74/M - 82053. 

 

5.1.9.5. Połączenia ruchome 

Wielkość luzów istniejących w połączeniach ruchomych nie powinna przekraczać wielkości 

wynikających z dokumentacji technicznej. 

Wszystkie miejsca trące w połączeniach ruchowych powinny być nasmarowane zgodnie z 

wytycznymi smarowania. 

5.1.10. Podpory pod rurociągi 

Stosować podpory systemowe dla różnych średnic rurociągów w miejscach wymaganych. 

Dopuszcza się wykonanie warsztatowe podpór. Wykonawca winien przewidzieć konieczność 

stosowania podpór. 

Podpory pod rurociągi i urządzenia wykonać ze stali kwasoodpornej 0H18N9. 

Nośność fundamentów i zakotwień powinna być dostateczna do bezpiecznego przeniesienia 

obciążeń montażowych. Podpory konstrukcji muszą być utrzymywane przez cały czas montażu 

w stanie zapewniającym bezpieczne przekazywanie obciążeń. 

Dopuszczalne odchyłki rozmieszczenia podpór i śrub kotwiących w stosunku do wymaganego 

położenia i poziomu określa norma PN-B-06200:1997. 

Aby uzyskać prawidłowe zadziałanie kompensatorów, podpory pod rurociągi należy wykonać 

jako stałe i ruchome. Do podpór stałych rurociąg przymocowany jest w sposób sztywny. 

Pozostałe podpory zapewniają ślizgowe prowadzenie rurociągu w czasie przesunięć 

termicznych. 

Podpory ślizgowe składają się z dwóch części poziomej i pionowej. Segmenty poziome 

mocowane są śrubami kotwowymi do ściany, natomiast podpory pionowe należy dopasować i 

przyspawać lub przykręcić śrubami do podłoża po ułożeniu rurociągu. 

5.1.11. Zabezpieczenie antykorozyjne 

Elementy wyposażenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub 

tworzyw sztucznych nie wymagają zabezpieczenia przeciw korozji. 

Elementy metalowe wymagają zabezpieczenia antykorozyjnego powłokami malarskimi. 

Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi. 

Jako standardowe zabezpieczenie elementów stalowych należy dla oczyszczalni ścieków 

stosować system powłokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwałości min. 10 lat. 

Elementy stalowe należy zabezpieczyć zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z 

zasadami: 
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 przygotowanie podłoża. 

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystości wg PN-ISO 

8501-1 lub pokryta ciągłą powłoką farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji 

stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia 

sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo 

dokładnie odtłuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. 

Stal ocynkowana - natryskowo - podłoże zagruntowane farbą epoksydową do 

gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczególnie eksploatowanych 

w atmosferze agresywnej chemicznie. 

 gruntowanie podłoża o ile w dokumentacji projektowej nie określono inaczej: 

Pierwsza warstwa - malowanie farbą epoksydową do gruntowania uniwersalną 

tiksotropową do systemów epoksydowych i poliuretanowych przeznaczoną do malowania 

powierzchni elementów stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach 

atmosfery przemysłowej jedną warstwą o grubości średnio 40 um. 

Druga warstwa - malowanie farbą epoksydową do gruntowania tiksotropową 

przeznaczoną do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze 

agresywnej warstwą o grubości 40 um. 

 malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentacji projektowej nie określono inaczej: 

Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do 

malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubości 

określonej w projekcie wykonawczym średnio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz 

odporna na działanie czynników mechanicznych. Wykonana powłoka powinna być 

dobrze przyczepna do podłoża, elastyczna, twarda oraz odporna na działanie czynników 

mechanicznych, odporna na promieniowanie słoneczne, na czynniki atmosfery 

chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne 

Wykonawca uwzględni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w 

zależności od lokalizacji elementów stalowych i potencjalne zagrożenia. Wykonawca opracuje 

trzy zestawy zabezpieczeń dla: 

 elementów stalowych zanurzonych w ściekach lub intensywnie ochlapywanych 

 elementów stalowych znajdujących się ponad zwierciadłem ścieków ale w ich oparach 

 elementów stalowych nie znajdujących się w bezpośrednim otoczeniu ścieków 

 

5.1.12. Warunki przeprowadzania prac malarskich 

Malowana powierzchnia winna być sucha i wolna od śladów rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W 

celu polepszenia adhezji należy powierzchnię szlifować. Szczególną uwagę należy zwrócić na 

miejsca trudnodostępne lub posiadające ostre krawędzie. 

Warunki przeprowadzania prac malarskich wykonać zgodnie z zaleceniami producenta lub 
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normą PN-71/H-97053. W szczególności: 

 wilgotność względna powietrza nie może przekraczać 70%, 

 najkorzystniej jest prowadzić prace malarskie przy wilgotności względnej poniżej 65%, 

 niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewnątrz pomieszczeń we 

wczesnych godzinach rannych i późnych popołudniowych, w czasie deszczu, mgły czy 

występowania rosy, jak również na powierzchniach zawilgoconych, 

 malowanie na zewnątrz powinno być wykonywane w miarę możliwości w okresie letnim, 

wyłącznie w dni pogodne, po wyschnięciu rosy, 

 nie wolno malować przy temperaturze powietrza poniżej +5°C, a temperatura 

malowanego przedmiotu nie może w żadnym przypadku przekraczać +40°C. 

5.1.13. Kontrola wykonania 

Wykonanie części i podzespołów oraz zespołów, a także montaż urządzeń powinna sprawdzić i 

odbierać Kontrola Techniczna producenta w obecności Inżyniera, na podstawie zatwierdzonej 

dokumentacji technicznej. Części i zespoły powinny być po odbiorze nacechowane znakiem 

Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrolę Techniczną. 

5.1.14. Warunki bhp i ppoż. 

Przy budowie przepompowni należy w trosce o ochronę zdrowia pracowników oraz osób trzecich 

przestrzegać wszystkich obowiązujących zasad bhp zawartych w przepisach i normach 

branżowych. 

Szczególną uwagę należy zwrócić na zagrożenia bezpieczeństwa zdrowia i życia wynikające z 

prowadzenia robót liniowych i montażowych: 

 wykonywanie głębokich wykopów (konieczne jest zabezpieczenie wykopu oraz 

przygotowanie bezpiecznych zejść do wykopów np. budowa sieci i zbiorników 

żelbetowych, 

 niebezpieczeństwo wpadnięcia do głębokich zbiorników (np. przepompownia), 

 właściwy rozładunek ciężkich i wielkogabarytowych urządzeń (np. zbiorniki, pompy), 

 składowanie materiałów zgodnie z instrukcjami producentów i przepisami bhp w 

miejscach, do których będzie ograniczony dostęp osób niezatrudnionych, 

 zagrożenia przy transporcie wewnętrznym ciężkich materiałów prefabrykowanych z 

miejsca składowania do miejsca montażu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu 

poza strefą prowadzenia prac montażowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczeństwa 

przy transporcie), 

 zagrożenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montażu i demontażu ciężkich 

elementów (zbiorniki , pompy, konstrukcje wsporcze), 

 przy wykonywaniu prac malarskich wewnątrz zbiorników lub innych podobnych urządzeń 

oprócz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, należy pracownika dodatkowo 
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zabezpieczyć. Praca powinna przebiegać pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik 

znajdujący się wewnątrz zbiornika musi mieć założone szelki bezpieczeństwa z liną 

wyrzuconą na zewnątrz. Wewnątrz zbiornika nie należy nanosić powłok lakierowanych za 

pomocą natrysku. 

 Na każdym stanowisku pracy winno znajdować się naczynie z odpowiednim środkiem do 

zmywania resztek farby ze skóry. Można stosować oleje naturalne, lub odpowiednie 

roztwory detergentów. 

 Każde stanowisko należy wyposażyć w odpowiedni sprzęt gaśniczy.  

5.1.15. Próby szczelności 

Wszystkie instalacje technologiczne należy poddać próbie szczelności. 

O ile dokumentacja techniczna nie mówi inaczej, próbę szczelności instalacji technologicznych 

przeprowadzić w oparciu o normę PN-81/B-10725. Wodociągi. Przewody zewnętrzne. 

Wymagania i badania. 

5.1.16. Oznakowanie rurociągów i armatury 

Na zamontowanych rurociągach należy trwale oznaczyć średnice, kierunki przepływu i media. 

Na zmontowanych zasuwach z napędem ręcznym należy trwale oznaczyć położenie          

otwórz-zamknij. 

Zamontowane rurociągi należy pomalować zgodnie z kolorystyką podaną w normie                  

PN-92/N-01270.01.  

5.1.17. Uruchomienie i próby urządzeń 

Po zakończeniu montażu urządzeń i instalacji, a przed ich uruchomieniem należy przeprowadzić 

kontrolę prawidłowości jakości montażu i stanu zabezpieczeń antykorozyjnych. 

Następnie należy wykonać kolejno następujące czynności: 

 sprawdzić zgodność ze schematem, 

 sprawdzić skuteczność zerowania korpusów urządzeń i konstrukcji, 

 dokonać sprawdzenia szczelności poszczególnych instalacji, 

 przeprowadzić rozruch próbny urządzeń z napędem elektrycznym (o ile to możliwe i 

konieczne przy współudziale przedstawicieli serwisu producenta), 

 stworzyć odpowiednie protokoły odbiorowe. 

Wszystkie urządzenia winny być zamontowane zgodnie z wytycznymi producentów zawartymi w 

DTR-kach. 

Próby techniczne działania przepompowni będą się odbywały staraniem i na koszt Wykonawcy. 

W przypadku braku ścieków do prób technologicznych wykorzystywana będzie woda 

wodociągowa na koszt Wykonawcy. 
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5.1.18 Tabliczki informacyjne 

Urządzenia będą posiadały tabliczki znamionowe lub inny trwały opis, niezbędny do identyfikacji 

urządzenia. Wszystkie napisy na urządzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje, 

ostrzeżenia itp., niezbędne do identyfikacji urządzeń i ich bezpiecznej obsługi będą wykonane w 

języku polskim. 

5.2. Wymagania szczegółowe  

Montaż urządzeń technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi 

związanych wykonać zgodnie dokumentacja projektową, ST oraz z instrukcjami producentów, 

Wszystkie roboty montażowe muszą być wykonywane przez wykwalifikowanych pracowników, 

stosownie do rodzaju robót i kierowane przez osoby posiadające stosowne uprawnienia 

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branżowe. 

5.2.1 Przepompownie lokalne 

Układ kanalizacji sanitarnej w prawobrzeżnej części miejscowości Dobrzyca wymusza 

konieczność budowy trzech zlewni oraz przepompowni sieciowych PL-1 i PL-6 oraz 

przepompowni głównej PG, która nie jest przedmiotem niniejszej specyfikacji. 

Ścieki bytowo-gospodarcze z przepompowni lokalnych PL-1 oraz PL-6 odprowadzane będą 

dwoma niezależnymi rurociągami tłocznymi PE Dz 125 i PE Dz 90 poprzez studnie rozprężne 

SR2 i SR1 do projektowanego systemu kanalizacji sanitarnej zlewni przepompowni głównej PG i 

dalej do oczyszczalni ścieków zlokalizowanej nad rzeką Głomią w lewobrzeżnej części 

miejscowości Dobrzyca.  

Przepompownię PL-1 zlokalizowano południowej części działki nr 686 będącej własnością Gminy 

Szydłowo. Przepompownia posadowiono w odległości około 34,0 m w kierunku południowym od 

masztu nadajnikowego sieci komórkowej (działka nr 108/23). Powierzchnia terenu na potrzeby 

przepompowni wyniesie około  38,5 m2. Teren przepompowni zostanie ogrodzony (ogrodzenie 

systemowe wysokości 1,80 m np. z paneli zgrzewanych), utwardzony kostką brukową oraz 

oświetlony. Wykonana zostanie także brama wjazdowa szerokości 3,0m. 

Projektuje się ogrodzenie terenu przepompowni PL-1 długości 26,6 m (łącznie z bramą 

wjazdową). Wykonane ono zostanie z paneli ogrodzeniowych prostych, przetłoczonych,  

ocynkowanych i malowanych proszkowo w kolorze niebieskim. Brama wjazdowa 

rozwierana wypełniona panelem ogrodzeniowym prostym szer. 3,0 m na zawiasach, 

zamykana na kłódkę, z ryglem do ziemi. Przewiduje się wykonanie cokołów betonowych 

lub podmurówki betonowej stanowiącej gotowe betonowe elementy, w której skład 

wchodzi płyta oraz stopa betonowa. Pozostałymi materiałami stosowanymi przy pracach 

związanych z ogrodzeniem będą: 

- systemowe słupki ogrodzenia zakończone daszkami, 
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- systemowe obejmy montażowe, 

Szczegóły rozwiązania ogrodzenia patrz projekt branży konstrukcyjnej. 

 

Przepompownię PL-6 zlokalizowano w gminnej drodze gruntowej na działce nr 51 i projektuje się 

ją jako przejezdną z kwadratowym włazem klasy D400 oraz kominkami wentylacyjnymi 

wyprowadzonymi ze ściany zbiornika do granicy z działką nr 143/2. Przepompownię 

zlokalizowano w odległości około 33,0 m w kierunku południowo-wschodnim od najbliższego 

budynku mieszkalnego nr 7 zlokalizowanego na działce  nr 49/6.  

 

Zbiorniki przepompowni ścieków PL-1 i PL-6 zaprojektowano z kręgów żelbetowych o 

średnicy DN 1600 mm (dopuszcza się komory z betonu C35/45), łączonych na uszczelki 

elastomerowe, zgodnie z rozwiązaniami zawartymi w projekcie branży konstrukcyjnej.  

Studnie przykryte będą stropem, w którym osadzony będzie właz służący do montażu 

pomp oraz wejścia człowieka do wnętrza studni. Wejście to odbywać się będzie po 

drabinie znajdującej się w studni. W przypadku przepompowni PL-1 mniej więcej w 2/3 

głębokości studni znajdować się będzie uchylny spocznik oraz pomost obsługowy 

umożliwiający dotarcie do armatury zainstalowanej w pompowni. 

Rurociągi technologiczne w przepompowniach wykonane będą ze stali kwasoodpornej.  

W studni przepompowni PL-1 projektuje się montaż dwóch zatapialnych zespołów pompowych – 

jedna pompa robocza, druga stanowi rezerwę.  

Okresowo funkcje pomp będą zmieniane, aby ich zużycie było równomierne. Będzie istniała 

możliwość jednoczesnego załączenia obu pomp.  

Na rurociągu tłocznym każdej pompy przewidziano montaż armatury – zasuwy odcinającej i 

zaworu zwrotnego. 

W przypadku przepompowni PL-6 przewiduje się montaż jednej pompy zatapialnej (druga, 

rezerwowa znajdować się będzie na magazynie eksploatatora sieci). 

Zastosowane zostaną pompy z utwardzonym wirnikiem otwartym, o wolnym przelocie min 75mm 

(dla przepompowni PL-1) i min. 65 mm (dla przepompowni PL-6), jako odpowiednie dla 

pompowania ścieków surowych. Pompy będą w wersji instalacyjnej ze stopą sprzęgającą, 

opuszczane na dwururowych prowadnicach. 

W pokrywie  przepompowni PL-1 znajdować się będzie właz montażowy pomp oraz wywietrzaki 

zapewniające wentylację grawitacyjną.  

Na ścianach zewnętrznych przepompowni wykonać izolację przeciwwodną.    

Przepompownia PL-1 posadowiona będzie częściowo w wodzie gruntowej. Zwierciadło wody 

gruntowej na rzędnej 64,18 m n.p.m. czyli 2,32 m p.p.t – otwór badawczy OB9. 

Przepompownia PL-6 również posadowiona będzie częściowo w wodzie gruntowej. Zwierciadło 

wody gruntowej na rzędnej 62,97m n.p.m. czyli 1,03 m p.p.t – otwór badawczy OB23. 
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Posadowienie komór należy wykonać zgodnie z projektem branży konstrukcyjnej.  

Wydajności analizowanych przepompowni PL-1 oraz PL-6 określono na podstawie bilansu 

ścieków. 

Analiza i dobór pomp dla obu przepompowni został dokonany przez producenta pomp na 

podstawie bilansu ścieków oraz profili podłużnych projektowanych rurociągów tłocznych. 

 

Maksymalny godzinowy dopływ ścieków do poszczególnych przepompowni wyniesie:  

  PL-1 – Qhmax = 7,60 m3/h; 

 PL-6 –  Qhmax = 0,25 m3/h. 

W ramach opracowania branży elektrycznej zaprojektowane będą skrzynki zasilająco-

pomiarowe. Ponadto na terenie przepompowni PL-1 przewiduje się wykonanie słupa z 

oprawą świetlną.  

Oferowane pompy zatapialne powinny mieć charakterystyki zbliżone do charakterystyk pomp  

zastosowanych w Dokumentacji Projektowej. Oferent jest odpowiedzialny za dobór pomp i 

sprawdzenie warunków pracy danej pompy w zaprojektowanym układzie hydraulicznym. 

5.2.1.1. Pompy zatapialne ścieków w przepompowni lokalnej PL – 1  

POMPA: 

Zastosować pompy zatapialne do ścieków surowych, zanieczyszczonych, wirowe, odśrodkowe, 

o blokowej budowie, pracujące w zanurzeniu w pompowanym  medium.  

Pompy muszą być montowane na kolanach stopowych DN 80, opuszczane po prowadnicach 

dwu rurowych.   

Należy stosować dwa niezależne uszczelnienia mechaniczne pracujące niezależnie od kierunku 

obrotów, przedzielone komorą olejową. Musi być możliwa wymiana jednego lub dwóch 

uszczelnień – uszczelnienia nie mogą być zblokowane. Uszczelnienia muszą być 

znormalizowane, dostępne u różnych  producentów. 

Wypełnienie komory olejowej musi być zapewnione olejem nie groźnym dla środowiska. Otwór 

wlewowy oleju musi być zlokalizowany z boku korpusu i dostępny bez demontażu wirnika. 

Łożyska niewymagające dodatkowego smarowania oraz regulacji muszą być znormalizowane, 

dostępne u różnych producentów. 

Pompę wyposażyć w łańcuch ze stali kwasoodpornej. Co najmniej co 1 m na łańcuchu muszą 

być ogniwa umożliwiające zaczepienie haka. 

WIRNIK: 

Stosować wirniki vortex o swobodnym przelocie 75 do 80  mm. 

Wymagany punkt pracy Q=11 l/s dla H=15  m 

SILNIK: 

Zblokowany z pompą silnik energooszczędny zgodnie z klasą IE3, ze stopniem ochrony co 

najmniej IP68, z klasą izolacji H, rodzaj pracy S1, zasilanie prądem zmiennym 3-fazowym, 
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400V+-10%, 50 Hz,  musi być naprawialny – z możliwością przewinięcia poza fabryką pomp. 

Silniki muszą być chłodzone przez medium bez dodatkowych wewnętrznych lub zewnętrznych 

obiegów chłodzących.  

Moc nominalna max 5,5 kW 

Prąd nominalny max 10,7 A 

Zabezpieczenia silnika: 

Bimetal lub termistor w uzwojeniach stojana  

Elektroda przeciwilgociowa na dnie komory silnika 

Wejście kabla do korpusu silnika musi zapewnić szczelność silnika nawet po uszkodzeniu izolacji 

kabla. Izolowana ma być osobno każda żyła kabla. 

Wejście kabla do korpusu  silnika być zrealizowane za pomocą szczelnej wtyczki umożliwiającej 

odłączenie kabla od pompy bez konieczności odłączania poszczególnych żył. Długość kabla 

musi wynosić co najmniej 10,0 m. 

WYKONANIE MATERIAŁOWE: 

- korpus pompy i silnika, kolano stopowe: co najmniej żeliwo szare GG25. 

- Wirnik: żeliwo twarde o twardości minimum 60HRC odporne na piach  

- śruby, kotwy, prowadnica rurowa, łańcuch i inne elementy stalowe mające kontakt z medium: 

stal kwasoodporna 

- wał: stal nierdzewna 

- uszczelnienia mechaniczne: 

- od strony pompy: SiC/SiC 

- od strony silnika: C/SiC 

- uszczelki: NBR 

5.2.1.2. Pompa zatapialna ścieków w przepompowni lokalnej PL – 6 

POMPA: 

Zastosować pompy zatapialne do ścieków surowych, zanieczyszczonych, wirowe, odśrodkowe, 

o blokowej budowie, pracujące w zanurzeniu w pompowanym  medium.  

Pompy musza być montowane na kolanach stopowych DN 65, opuszczane po prowadnicach 

dwu rurowych.   

Należy stosować dwa niezależne uszczelnienia mechaniczne pracujące niezależnie od kierunku 

obrotów, przedzielone komorą olejową. Musi być możliwa wymiana jednego lub dwóch 

uszczelnień – uszczelnienia nie mogą być zblokowane. Uszczelnienia muszą być 

znormalizowane, dostępne u różnych  producentów. 

Wypełnienie komory olejowej musi być zapewnione olejem nie groźnym dla środowiska. Otwór 

wlewowy oleju musi być zlokalizowany z boku korpusu i dostępny bez demontażu wirnika. 

Łożyska niewymagające dodatkowego smarowania oraz regulacji muszą być znormalizowane, 

dostępne u różnych producentów. 
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Pompę wyposażyć w łańcuch ze stali kwasoodpornej. Co najmniej co 1 m na łańcuchu muszą 

być ogniwa umożliwiające zaczepienie haka. 

WIRNIK: 

Stosować wirniki vortex o swobodnym przelocie 65 do 70 mm. 

Wymagany punkt pracy Q4,22 l/s dla H= 6,55  m 

SILNIK: 

Zblokowany z pompą silnik ze stopniem ochrony co najmniej IP68, z klasą izolacji F lub H, rodzaj 

pracy S1, zasilanie prądem zmiennym 3-fazowym, 400V+-10%, 50 Hz,  musi być naprawialny – z 

możliwością przewinięcia poza fabryką pomp. Silniki muszą być chłodzone przez medium bez 

dodatkowych wewnętrznych lub zewnętrznych obiegów chłodzących.  

Moc nominalna max 1,3 kW 

Prąd nominalny max 3,54 A 

Zabezpieczenia silnika: 

Bimetal lub termistor w uzwojeniach stojana  

Elektroda przeciwilgociowa na dnie komory silnika 

Wejście kabla do korpusu silnika musi zapewnić szczelność silnika nawet po uszkodzeniu izolacji 

kabla. Izolowana ma być osobno każda żyła kabla. 

Wejście kabla do korpusu  silnika być zrealizowane za pomocą szczelnej wtyczki umożliwiającej 

odłączenie kabla od pompy bez konieczności odłączania poszczególnych żył. Długość kabla 

musi wynosić co najmniej 10,0 m. 

WYKONANIE MATERIAŁOWE: 

- korpus pompy i silnika, wirnik,  kolano stopowe: co najmniej żeliwo szare GG25. 

- śruby, kotwy, prowadnica rurowa, łańcuch i inne elementy stalowe mające kontakt z medium: 

stal kwasoodporna 

- wał: stal nierdzewna 

- uszczelnienia mechaniczne: 

- od strony pompy: SiC/SiC 

- od strony silnika: C/SiC 

- uszczelki: NBR 

5.2.1.3. Rury, armatura, kształtki, złączki i kołnierze 

Wszystkie rury, kształtki, złączki i kołnierze będą odpowiadać normom DIN, lub innym podobnym 

o międzynarodowym standardzie. 

Przewody w przepompowniach (instalacje technologiczne) powinny być wykonane ze stali 

nierdzewnej.  Zastosowanie będą miały kształtki, złączki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej.  

Wszystkie materiały złączne (śruby, nakrętki podkładki) znajdujące się w przepompowni muszą 

być wykonane ze stali nierdzewnej. 

Cechy, jakim powinna odpowiadać armatura:  
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Zasuwy kołnierzowe do instalacji wodnych i kanalizacyjnych: 

- zabudowa krótka: wg normy DIN 3202, F4; 

- owiercenie kołnierzy: wg normy PN-EN 1092-2, DIN 2501; 

- testy: - próba szczelności wodą wg DIN 3230 cz.4, 

 - próba momentu obrotowego zamykania zasuwy; 

- korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego (co najmniej GGG-50), z powłoką ochronną z farb     

epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm; 

- odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne 

i materiał korpusu; 

- śruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masą 

plastyczną na gorąco; 

- uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w korpusie; 

- trzpień: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartością chromu, z gwintem walcowanym na 

zimno, z ogranicznikiem posuwu klina; 

- trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy; 

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne 

uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające oraz pierścień zgarniający z gumy NBR; 

- przelot zasuwy: pełen, równy średnicy nominalnej i bez zawężeń; 

- klin: 

- rdzeń z żeliwa sferoidalnego (co najmniej GGG-50), 

- nawulkanizowany zewnętrznie i wewnętrznie, powłoką z gumy EPDM o min. grubości 1,5 mm, 

- dodatkowa nadlewka z gumy w dolnej części klina umożliwiająca pochłanianie 

zanieczyszczeń stałych i szczelne domknięcie, 

- prowadnice klina wzmocnione wkładką z odpornego na ścieranie tworzywa sztucznego, 

współpracujące z rowkami w korpusie; 

- nakrętka klina: z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, na stałe połączona z klinem, 

- przelot przez komorę klina: cylindryczny na całej długości i nie zawężony na końcu; 

Zawory zwrotne kulowe kołnierzowe: 

- zabudowa: kołnierzowa wg normy DIN 3202, F6; 

- owiercenie kołnierzy: wg normy DIN 2501; 

- testy: - próba szczelności wodą wg ISO 5208 oraz LGA, 

 - szczelność zamknięcia przy ciśnieniu roboczym: 1,1 x PN, 

 - wytrzymałość korpusu: 1,5 x PN, 

 - prędkość przepływu potrzebna do pełnego otwarcia:  

 instalacja pozioma: max. 1,0 - 1,5 m/sek. 

 instalacja pionowa: max. 2,0 - 3,0 m/sek. 

 - szczelność zamknięcia przy niskim ciśnieniu: 0,2 bar, potwierdzona atestem: 

  - dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min., 
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 - dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min. 

o korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego co najmniej (GGG-40), z powłoką ochronną z farb 

epoksydowych wg wymogów GSK - RAL, o min. grubości 250 µm; 

o odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne 

i materiał korpusu; 

o siedzisko kuli w korpusie toczone; 

o zawór z pełnym przelotem w pozycji otwartej; 

o podczas przepływu medium kula musi znajdować się zawsze ruchu wirowym; 

o zawór z możliwością stosowania w pozycji pionowej i poziomej; 

o śruby pokrywy: ze stali nierdzewnej; 

5.2.1.4. Przejścia szczelne 

Dla rurociągów przy przejściach przez przegrody budowlane w miejscach wskazanych w 

Dokumentacji Projektowej należy stosować uszczelnienia wodoszczelne (przejścia szczelne). 

Wszystkie przejścia rurociągami przez ściany obiektów technologicznych wykonać jako przejścia 

szczelne za pomocą pierścienia elastomerowego oraz dwóch pierścieni dociskowych 

wykonanych ze stali nierdzewnej. 

Po dokręceniu nakrętek następuje spęcznienie elastomeru, który szczelnie wypełnia przestrzeń 

pomiędzy rurą przewodową (kablem) a otworem (rurą osłonową). 

Przejścia tego typu mogą być stosowane zarówno dla rur stalowych, żeliwnych, PVC, PE oraz 

przewodów elektroenergetycznych, jak i telekomunikacyjnych. 

Przejścia rurociagów przez ściany lub stropy projektowanych zbiorników i komór wykonać jako 

wodoszczelne  dla ciśnienia: 

    - min. 0,25MPa dla przejść pod zwierciadłem ścieków,   

    - min. 0,05MPa  dla przejść powyżej zwierciadła ścieków  

    - min 0,05 MPa dla przejść przez ściany stykające się z gruntem ,  

zdolne do przenoszenia obciążeń poprzecznych wynikających z ciężaru rury wraz z medium, z 

materiałów niepodlegających korozji. Przejścia zamawiać u wybranego dostawcy dla każdego 

przejścia podając m.in. średnicę zewnętrzna  Dz  danej rury i  średnicę Do przygotowanego 

otworu. Przykładowe minimalne średnice Do dla jednego z dostawców takich przejść określają 

następujące warunki: 

    - dla Dz < 150mm: (Do-Dz)/2>12,5mm, 

    - dla Dz < 250mm: (Do-Dz)/2>20mm, 

5.2.1.5. Rury, kształtki, złączki i kołnierze 

Wszystkie rury, kształtki, złączki i kołnierze będą odpowiadać normom DIN, lub innym podobnym 

o międzynarodowym standardzie. 

Przewody w przepompowniach (instalacje technologiczne) powinny być wykonane ze stali 

nierdzewnej.  Zastosowanie będą miały kształtki, złączki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej.  
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Wszystkie materiały złączne (śruby, nakrętki podkładki) znajdujące się w przepompowni muszą 

być wykonane ze stali nierdzewnej. 

5.2.3 Skrzynki zasilające urządzeń elektrycznych 

Dla przepompowni ścieków należy dostarczyć skrzynki elektryczne zasilająco-sterownicze 

przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy urządzenia. Skrzynki mogą pochodzić od 

producenta urządzenia (dostawa razem z urządzeniem) lub być projektowane i wykonywane 

indywidualnie. 

6. Kontrola jakości 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli robót podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne". 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z 

PZJ) na terenie i poza placem budowy. 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat 

Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie upoważnienia. 

6.1. Kontrola materiałów 

Badanie materiałów użytych do wykonania robót zgodnych z S.T. Badanie to następuje poprzez 

porównanie cech materiałów z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm 

materiałowych. 

Wykonawca powinien przedłożyć Inżynierowi wszystkie próby i atesty gwarancji producenta dla 

stosowanych materiałów i urządzeń, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 

warunki techniczne. 

6.2. Kontrola jakości robót 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST-00.00 "Wymagania ogólne". 

Kontrolę jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania robót w 

szczególności z Dokumentacją Projektową oraz zgodnością z warunkami technicznymi. 

Należy przeprowadzić następujące badania: 

 kontrola połączeń przewodów, kontrola spawania 

 szczelności przewodu 

 montażu armatury 

 prawidłowości posadowienia przepompowni  

Realizacja kontroli jakości na budowie powinna odbywać się w postaci kontroli bieżącej 

(wykonywanej zespołowo lub jednoosobowo zawsze z udziałem Inżyniera) lub odbioru, który 

powinien być dokonany zawsze komisyjnie, z obowiązkiem sporządzenia odpowiedniego 

protokołu i wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy. 

Każda czynność montażowa podlega kontroli jakości obejmującej prawidłowość i poprawność 
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wykonania. Oceny prawidłowości wykonania należy dokonywać na podstawie wyników 

przeprowadzonych bezpośrednio pomiarów lub na podstawie dokumentu zawierającego wyniki 

wcześniej zrealizowanego pomiaru. 

Poprawność wykonania jednej czynności montażowej należy uznać za osiągniętą, jeżeli 

wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montażu, z zasadami sztuki 

montażowej oraz z wymaganiami warunków technicznych wykonania i odbioru robót. 

Wykonawca powinien przedłożyć Inżynierowi wszystkie próby i atesty gwarancji producenta dla 

stosowanych materiałów i urządzeń, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 

warunki techniczne. 

6.3. Kontrola i badanie robót ziemnych 

Sprawdzaniu podlega: 

1. sprawdzenie wykopów i podłoża; 

2. odwodnienie wykopu; 

3. zabezpieczenie uzbrojenia podziemnego znajdującego się w obrębie wykopu; 

4. stan umocnienia wykopów i wykonanie niezbędnych zejść do wykopów; 

6.4. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi elementami robót 

Wszystkie elementy robót, które wykazują odstępstwa od postanowień ST i dokumentacji 

projektowej zostaną rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy. 

7. Obmiar robót 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w ST- 00.00 „Wymagania ogólne". 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają akceptacji 

Inżyniera i muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji 

Jednostką obmiaru jest 1 kpl. przepompowni ścieków, w którym uwzględnione są wszystkie 

roboty związane z montażem i uruchomieniem przepompowni ścieków. 

 

8. Odbiór robót 

Odbioru robót należy dokonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót 

Budowlano - Montażowych, oraz z ST- 00.00."Wymagania ogólne". 

Przy odbiorze urządzeń i elementów od producenta należy: 

 dokonać oględzin zewnętrznych, 

 sprawdzić działanie mechanizmów. 

 

Odbiorowi podlegały będą następujące Roboty: 

1. wykopy wraz z podłożem wg wymogów PN-B-10736 i PN-B-06050 oraz wynikami badań 
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geotechnicznych podłoża wg zatwierdzonego przez Inżyniera; 

2. obudowa przepompowni ścieków wykonana wg DIN 4034, przejście przewodów 

grawitacyjnych, tłocznych i elektrycznych przez ścianę obudowy przepompowni; 

3. badanie szczelności obudowy wg PN-B-10729 i PN-EN 1610; 

4. badanie zasypki wykopów wg wymogów PN-B-10736 wraz z wynikami badań wskaźnika 

zagęszczenia zasypki wg PZJR; 

5. przewody tłoczne, armatura, pompy; 

6. instalacja wentylacji nawiewno-wywiewnej przepompowni; 

7. próby szczelności przewodów tłocznych wg PN-B-10725 oraz kanału grawitacyjnego wg 

PN-EN 1610:2002; 

8. próby techniczne i rozruch technologiczny przepompowni. 

 

Przy odbiorze robót powinny być dostarczone następujące dokumenty: 

 Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami, 

 Dziennik Budowy, 

 dokumenty uzasadniające uzupełnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania 

robót, 

 dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów, 

 świadectwa jakości wydane przez dostawców materiałów, 

 protokoły częściowych odbiorów poprzednich faz robót, 

 protokół przeprowadzonych badań szczelności, 

 dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urządzeń, 

 instrukcje obsługi instalacji 

 dokumentacje techniczno-ruchowe i karty gwarancyjne urządzeń, 

 

Wykonawca powinien przedłożyć Inżynierowi wszystkie próby i atesty gwarancji producenta dla 

stosownych materiałów i urządzeń, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 

warunki techniczne. 

9. Podstawa płatności 

Zgodnie z Dokumentacją należy wykonać zakres robót wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót, w oparciu o wyniki 

pomiarów i badań laboratoryjnych. 

 

Cena jednostkowa wykonanych robót obejmuje: 

 prace geodezyjne związane z wyznaczeniem, realizacją i inwentaryzacją powykonawczą 

robót i obiektu wraz ze sporządzeniem wymaganej dokumentacji, 



Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 
 ST- 04.03 –  Przepompownie ścieków 

 

Inwestycja: Sieć kanalizacji sanitarnej we wsi Dobrzyca – gmina Szydłowo  
Zadanie: Sieć kanalizacji sanitarnej w zlewni przepompowni PG                                                            

28 

 prace geotechniczne, 

 badania laboratoryjne robót i materiałów wraz z opracowaniem dokumentacji, 

 zakup, dostarczenie materiałów, sprzętu i urządzeń oraz ich składowanie, 

 ubezpieczenie na czas transportu/dostawy, 

 wykonanie niezbędnych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe 

odwodnienie, 

 wykonanie określonych w postanowieniach Kontraktu badań, pomiarów, sondowań i 

sprawdzeń robót, 

 przygotowanie podłoża gruntowego, 

 wykonanie podbudowy z betonu, 

 montaż elementów prefabrykowanych studni, 

 przygotowanie urządzeń do montażu, 

 montaż urządzeń wraz z wszelkimi niezbędnymi instalacjami, wyposażeniem, modułami i 

przyłączami technologicznymi, 

 montaż rur, kształtek, armatury, przejść szczelnych, 

 przygotowanie i uruchomienie urządzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji 

oraz urządzeń, 

 szkolenie w zakresie eksploatacji i obsługi, 

 próby szczelności zbiorników i instalacji, 

 zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem, 

 wykonanie warstw izolacyjnych, 

 przyłączenie rurociągów, 

 uzyskanie wszelkich wymaganych świadectw, deklaracji, badań, oświadczeń i odbiorów 

przez uprawnione jednostki, 

 koszty niezbędnej obsługi serwisowej, 

 koszty odbioru przez Urząd Dozoru Technicznego. 

 wywóz z terenu budowy materiałów zbędnych, 

 uporządkowanie placu budowy po robotach. 

10. Przepisy związane 

10.1. Normy 

PN-EN 970:1999 
Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 
wizualne 

PN-EN 12517:2001 
Badania nieniszczące złączy spawanych - Badania radiograficzne 
złączy spawanych - Poziomy akceptacji 

PN-87/M-69776 
Określenie wysokości wad spoin na radiogramie. PN-EN 25817. 
Złącza stalowe spawane łukowo. 

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodów kanalizacyjnych. 

PN-B-10725:1997 Wodociągi. Przewody zewnętrzne. Wymagania i badania. 

PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach 
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wodociągowych 

PN-85/H-74306 
Armatura i rurociągi. Wymiary połączeniowe kołnierzy na ciśnienie 
nominalne do 1 Mpa. 

PN-84/M.-74024/03 Zasuwy klinowe kołnierzowe żeliwne na ciśnienie nominalne 1 Mpa. 

PN-EN ISO 6708: 1998 Elementy rurociągów. Definicje i dobór DN (wymiaru nominalnego) 

PN-81/8-10700.00 
Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i 
badania przy odbiorze. Wspólne wymagania i badania 

PN-81/B-10700.04 
Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i 
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichIorku winylu i 
polietylenu 

PN-B-10702:1999 Wodociągi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania 

PN-92/B-10735 
Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy 
odbiorze. 

PN-EN 806-1 
Wymagania dotyczące instalacji wodociągowych (wewnętrznych). 
Część 1: Wymagania ogólne 

PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane 

PN-74/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe. 

PN-85/M-75002 Armatura przemysłowa instalacji wodociągowej. Wymagania i 
badania 

PN-85/M-69775 Wadliwość złączy spawanych, oznaczenie klasy wadliwości na 
podstawie oględzin zewnętrznych. 

PN-EN 25817 Złącza stalowe spawane łukowo. 

PN-ISO 5817 Wytyczne do określania poziomów jakości według niezgodności 
spawalniczych 

DIN 17.457 Rury okrągłe z/szw.gat.OH18N9 

PN-EN 10254:2002 Stalowe odkuwki matrycowane - Ogólne warunki techniczne dostawy 

PN-84/H-94010 Odkuwki stalowe matrycowane dla przemysłu lotniczego. 
Wymagania i badania 

PN-EN 102221:2000/A1:2004 Odkuwki stalowe na urządzenia ciśnieniowe. Ogólne wymagania 
dotyczące odkuwek swobodnie kutych (Zmiana A1) 

10.2. Inne 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunków 

technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002 

poz.690) 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniające rozporządzenie w 

sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (OZ.U. 

Nr 109/2004 paz.1156). 

 Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogólne przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy 

 Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpożarowa 

 ZARZĄDZENIE MINISTRA ZDROWIA I OPIEKI SPOŁECZNEJ z dnia 12 marca 1996 r. w 

sprawie dopuszczalnych stężeń i natężeń czynników szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych 

przez materiały budowlane, urządzenia i elementy wyposażenia w pomieszczeniach 

przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.) 

 Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207poz.2016 (tekst jednolity). 

 Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy przy ręcznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr 

26,poz, 313. 

 Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w 
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sprawie aprobat i kryteriów technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów 

budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z późniejszymi zmianami 

 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881). 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i 

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r., 

poz. 401 

 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z późniejszymi 

zmianami. 

 Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r. 

 Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z późniejszymi zmianami Warszawa 1971r. 

 


